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Villkor for kapslar i karnbransleforvaret

Stralsakerhetsmyndighetens beslut
Strélsidkerhetsmyndigheten (SSM) forordnar om villkor enligt bilaga 1 avseende kapslarna
vid slutférvaring av kdrndmne och kdrnavfall i Svensk Kérnbrinslehantering AB:s (SKB),

organisationsnummer 556175-2014, tillstindgivna verksamhet med slutférvar for anvént
kirnbransle (regeringens beslut M2018/00221).

SSM ger SKB dispens fran kravet pa anmélan av dndringar till SSM i 4 kap. 5 §
Stralsdkerhetsmyndighetens foreskrifter (SSMFS 2008:1) om sékerhet i kidrntekniska
anldggningar savitt avser sddana konstruktionsspecifikationer som avses i villkor 2 i
bilaga 1 och som enligt villkor 5 ska ingé som en del i sdkerhetsredovisningen. Dispensen
géller dock inte for de konstruktionsforutsittningar som avses i villkor 3, och som enligt
villkor 2 andra stycket 2 ska inga i konstruktionsspecifikationerna.

Bakgrund

Ny karnteknisk verksamhet

Den 27 januari 2022 beslutade regeringen att ge SKB tillstand enligt lagen (1984:3) om
kérnteknisk verksamhet (kdrntekniklagen) till uppforande, innehav och drift av ett
slutforvar for anvint kirnbrinsle i Osthammars kommun (kirnbrinslefdrvaret) och
uppforande av en anldggningsdel for inkapsling i anslutning till det Centrala mellanlagret
for anvént kdrnbransle Clab i Oskarshamns kommun for att inneha och driva denna som
en integrerad anldggning (Clink) [1] . I kidrnbrinsleforvaret planeras kdrndmne och
karnavfall att slutforvaras i kapslar bestdende av en gjutjarnsinsats omslutet av kopparror.
Tillverkning av kapslarnas ingédende delar sker i flera steg och tillverkningsprocesserna
inkluderar framstéllning av material och formvara, bearbetning, montage, sammanfogning
m.m. Dértill hanteras kapslar och deras ingdende delar i flera steg, bland annat hantering i
samband med transport fran fabrik till Clink och darefter vidare till kdrnbrénsleforvaret for
deponering och slutforvaring.

Stralsakerhetsmyndighetens utredningar

I en utredning 2006 presenterade Statens kadrnkraftinspektion, foregéngaren till SSM, ett
forslag till kontrollordning som underlag for myndighetens stéllningstagande om
utformning av kontrollordning for tillverkning av kapslar [2] . I en fornyad utredning
2023 presenterade SSM ett forslag om att komplettera stralskyddslagen (2018:396),
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karntekniklagen, miljobalken och Strélsdkerhetsmyndighetens foreskrifter med
bestimmelser inom det aktuella omrédet [3] . I utredningarna ges forslag pé atgarder om
bland annat kvalificering, granskning, 6vervakning och kontroll i syfte att bekréfta att
kapslarna uppfyller de krav som stélls pa deras funktion vid deponering i
kérnbrénsleforvaret.

Arendet

SSM har inlett ett d&rende om villkor for tillstdndet, med avseende pa kapslarna. SKB har
beretts mojlighet att yttra sig dver de tva utredningar som ndmns ovan.

SKB har dven beretts mdjlighet att yttra sig dver ett forslag till villkor for kapslar i
karnbransleforvaret [4] [5] [6] . SKB har dérvid inkommit med synpunkter [7] [8] som
SSM har beaktat i framtagandet av villkoren, vilket behandlas nedan under skilen. SKB
har vidare pa eget initiativ inkommit uppgifter om kostnader [9] .

SSM har ocksa remitterat forslaget till ett antal intressenter enligt vad som framgar av
missivet till remissen [4] . Synpunkter har ldmnats av Miljoorganisationernas karnavfalls-
granskning (MKG), Milkas, Naturskyddsforeningen Osthammars kommun, Styrelsen for
ackreditering och teknisk kontroll (Swedac), Swedish Qualification Center AB (SQC),
Tiiv Nord Scandinavia AB och Osthammars kommun. SKB har yttrat sig dver remis-
svaren i drendet [10] .

Skalen for beslutet

Tillampliga bestammelser

Enligt 8 § kdrntekniklagen far regeringen eller den myndighet som regeringen bestimmer
nér ett tillstind meddelas eller under dess giltighetstid besluta om de villkor som behdvs
med hénsyn till sdkerheten. Av 20 § forordningen (1984:14) om kérnteknisk verksamhet
framgér att SSM provar fragor om séddana villkor.

For ett tillstdnd enligt kérntekniklagen far regeringen eller den myndighet som regeringen
bestdmmer enligt 6 kap. 22 § stralskyddslagen under tillstdndets giltighetstid meddela de
ytterligare villkor som beh6vs med hansyn till strilskyddet. Enligt 5 kap. 1 § stralskydds-
forordningen (2018:506) provar SSM fragor om sadana villkor.

Stralsdkerhetsmyndighetens bedémning

Kapslarna har till funktion att innesluta kdrndmne och kirnavfall under mycket langa tids-
perioder och forhindra spridning av radioaktiva &mnen. Vidare har kapslarna till funktion
att motstd mekaniska laster i slutforvarsmiljon sa som hoga isostatiska tryck orsakade av
omgivande hydrostatiskt tryck pa forvarsdjup och svilltryck frdn omgivande buffert, samt
1 viss utstrackning skjuvbelastningar orsakade av rorelser 1dngs sprickplan i det
omgivande berget. Funktionskrav stélls ocksa pé kapselns formaga att motsta korrosion.

SSM bedomer att kapslarnas funktioner dr av sddan betydelse for skyddet av manniskors
hélsa och miljon frén skadlig verkan av joniserande stralning efter forslutning av
slutforvaret att det motiverar specifika krav pa atgarder, sérskilt utformade utifran de
forhallanden som géller for systemet for slutforvaring av kdrndmne och kédrnavfall i
kapslar, utover de mer generella krav som foljer av befintliga foreskrifter. Det
overgripande malet med dtgérderna r att bekréfta att de kapslar som deponeras i
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karnbransleforvaret uppfyller de krav som stills pd deras konstruktion. Att det inte &r
mojligt att genomfora kontroller efter det att en kapsel har deponerats i slutforvaret
innebér en specifik omsténdighet att beakta vid utformningen av system for kvalificering
av tillverkningsprocesser och utformningen av provningssystem. SSM bedomer att
stralsdkerhetsbetydelsen motiverar att vissa atgarder inom ramen for kontrollordningen
genomfors av oberoende organ i tredjepartsstillning.

Principer for kontrollordningen

Med kontrollordning avser SSM de processer i form av granskningar, dvervakningar och
kontroller som beddms nddvindiga for att sékerstélla att kapslarna uppnér de egenskaper
och den kvalitet som specificerats i konstruktionsunderlaget, inklusive kontrollférdelning,
dvs. vilka aktorer som omfattas och vilka roller dessa ska ha. Vissa étgérder bestar av
egenkontroll. Andra atgirder genomfOrs av oberoende organ, foretrddesvis i tredjeparts-
stillning.

SSM bedomer att de principer som under lang tid har tillimpats for konstruktion och
kontroll m.m. av mekaniska anordningar i kérntekniska anldggningar ocksa i vissa delar
kan tillampas for kapslar, med vissa tilligg. Principerna bestar av
e Vil beprovade konstruktioner
o Etablerade standarder och erkind teknisk praxis
o Tillriackliga stralsdkerhetsmarginaler
e Validering och kvalificering av metoder och tillvigagangssétt
o Demonstration med bekréftelse av forméga och d&ndamalsenlighet
e Forsiktiga antaganden och vél underbyggda data
e Effektiv kvalitetssékring
o Systematiskt kvalitetsarbete och styrda processer

Dirtill bedomer SSM att det, i likhet med den ordning som ofta tillimpas inom andra
omréden for att sékerstélla produkters utférande och anvéndning, &r lampligt att ett system
upprattas for kontroll och provning av oberoende kompetensbeddmda (ackrediterade)
organ. Erfarenheterna fran den kontrollordning som har tillimpats for mekaniska
anordningar i kdrntekniska anléggningar &r goda och SSM bedomer att en liknande
ordning, anpassad for de aktuella forutsattningarna, dr &ndamalsenligt att tillimpa &ven for
kapslar i1 kdrnbransleforvaret. Det kan noteras att kapslar for slutférvaring inte omfattas av
tillimpningsomréadet for Stralsdkerhetsmyndighens foreskrifter (SSMFS 2008:13) om
mekaniska anordningar i vissa kdrntekniska anldggningar.

For kapseln, jamfort med andra mekaniska anordningar, kan tillgang till standarder och
branschpraxis vara begrinsad. Att det inte finns mojlighet att efter deponering gé tillbaka
och kontrollera eller inspektera kapslarna i syfte att upptéacka fel och defekter ar skal till
att det krévs sérskilda atgérder for att statistiskt sikerstélla detekteringsformégan vid
kontroll och provning samt langtgaende bevisforing i form av kvalificeringar. Det behdver
visas att kapslar kan serietillverkas pa ett sddant sétt att de egenskaper som anges i
konstruktionsunderlaget uppnas for varje enskild kapsel genom att
e de ingdende tillverkningsprocesserna, som inte kan visas vara val beprovade for
den aktuella tillimpningen, kvalificeras i tillrdcklig grad for att kunna betraktas
som vél utprovade, och
e de ingdende komponenterna medger kontroll eller provning som kan bekrifta att
o tillverkningsprocesserna fungerar som avsett,
o de i konstruktionsspecifikationerna angivna egenskaperna uppnés, och
o det inte kvarstar nagra defekter eller andra avvikelser.
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Som en del av kontrollordningen ingér att fornya kvalificeringen vid dndringar i
tillverkningsprocesser eller provningssystem. | syfte att sdkerstélla kvalificeringarnas
andamalsenlighet 6ver den relativt 1dnga tidsperiod som produktionen ska padgd menar
SSM att det ocksé dr motiverat att fornya stillningstagandena till kvalificeringen med en
viss periodicitet.

Bedomning av dverensstimmelse ska genomforas av kompetensbedémda organ som har
ackrediterats for uppgifterna i fraga, vilket ar vedertaget for en kontrollordning som
innehéller oberoende kontroll. Utdver de generella krav som foljer av relevanta ackrediter-
ingsstandarder ser SSM dven behov av sektorsspecifika krav p& kompetens inom omrédet.

Villkoren kompletterar tillampliga forfattningar

Av 3 kap. 5 § och 9-10 §§ stralskyddslagen, 4 och 10 §§ kdrntekniklagen och 2 kap. 3 §
miljobalken f6ljer skyldigheter att vidta atgérder for att, generellt uttryckt, skydda
maénniskors hélsa och miljon mot skadlig verkan av joniserande stralning. I 2-3 §§
Stralsdkerhetsmyndighetens foreskrifter (SSMFS 2008:21) om sédkerhet vid slutforvaring
av kdrndmne och kdrnavfall foreskrivs att sikerheten efter forslutning av ett slutforvar ska
upprétthallas genom ett system av passiva barridrer med tillhorande funktioner. [ 5 §
SSMEFS 2008:21 stills krav pa att barridrsystemet ska ha talighet mot sddana foérhallanden,
héndelser och processer som kan péverka barridrernas funktioner. Vilka marginaler som
finns for tillverkningsfel eller andra defekter i respektive del i en kapsel &r ndgot som
hérleds och definieras 1 konstruktionsarbetet. Villkoren &r 1 flera delar funktionsinriktade,
vilket innebdr att atgarder ska vidtas i den omfattning, exempelvis vad giller mitnog-
grannhet, som behdvs for respektive parameter utifran dess betydelse for stralsékerheten.

Foreskrifter om konstruktion av kdrntekniska anldggningar finns ocksa i 3 kap. SSMFS
2008:1. Enligt 3 kap. 4 § SSMFS 2008:1 ska system och komponenter vara konstruerade,
tillverkade, monterade, kontrollerade och provade enligt krav som ar anpassade till deras
funktion och betydelse for anldggningens sdkerhet. I 4 kap. SSMFS 2008:1 finns bestdm-
melser om redovisning och vilka atgirder som ska vidas vid dndringar i konstruktion och
verksambhet.

Bestdmmelser i Stralsdkerhetsmyndighetens foreskrifter (SSMFS 2021:7) om omhénder-
tagande av kiamntekniskt avfall &r tillaimpliga for kapslar. I 3 kap. 4-5 §§ SSMFS 2021:7
finns bestimmelser om bland annat hérledning och dokumentation av acceptanskriterier
och i 4-5 kap. finns bestimmelser om vissa atgarder om kontroll och dokumentation.

Villkoren i bilaga 1 kompletterar foreskrifterna med specifika krav pé atgérder i fraiga om
skyddet av méanniskors hdlsa och miljon efter forslutning och utifran de sdrskilda
forutsdttningar som géller for kapslarna 1 kédrnbrénsleforvaret. Nedan foljer ytterligare
utveckling av skélen for villkoren.

Utveckling av skalen

Grundlaggande villkor

Som redogjorts for ovan dr det for syftet att skydda méanniskors hélsa och miljon mot
skadlig verkan av joniserande stralning efter forslutning som SSM beddmer att det ar
motiverat att stdlla specifika krav pa dtgérder, utdver de som foljder av tillimpliga fore-
skrifter. Forsta stycket i villkor 1 ramar in syftet for tillimpningen av efterfoljande villkor.
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Av beslutets forsta stycke foljer att det ar forst nar kapslarna anvinds for slutforvaring av
karndmne och kdrnavfall som atgirderna enligt villkoren av strélsédkerhetsskil behover ha
vidtagits. Eventuell forsdksverksamhet dér kapslar deponeras utan radioaktiva &mnen
omfattas saledes inte av villkoren.

Villkor om konstruktion och redovisning

SSM bedomer att uppgifter om konstruktionen behdver specificeras med den omfattning
som anges i villkor 2—4. Den dokumentation som upprittas utgor utgangspunkt for efter-
foljande villkor om tillverkning, kontroll och provning inom ramen for kontrollordningen.

SSM bedomer att det vore for ldngtgdende att krdva anmaélan till SSM nér konstruktions-
specifikationerna ingér i systemet for bedomning av Gverensstimmelse enligt vad som
bland annat framgér av villkor 18. En dispens behovs eftersom det i forsta stycket i villkor
5 anges att konstruktionsspecifikationerna ingér i sékerhetsredovisningen for kérnbrénsle-
forvaret. SKB medges darfor dispens fran 4 kap. 5 § SSMFS 2008:1 om anmilan om
tekniska dndringar eller principiella dndringar i sékerhetsredovisningen.

SKB har ldmnat synpunkter pd anvindningen av uttryck, bland annat i villkor 3 andra

stycket 1 och i villkor 9. I villkoren anvénds i forsta hand samma uttryck som i SSM:s
foreskrifter. Konstruktionskrav hérledda frdn kapslarnas funktioner harmoniserar med
begreppsanviandningen i 3 kap. 4 § SSMFS 2008:1.

Tillverkning och anlitande av leverantorer

Kapslarna bestar av ett antal delar vilka tillverkas och monteras i flera steg och med
anlitande av leverantorer. For att uppna den kvalitet i tillverkning och hantering av
kapslarna och deras ingdende delar som dr nodvéndig fran stralsdkerhetssynpunkt for att
kapslarna ska uppfylla de krav som stélls pa deras funktion vid deponering, bedémer SSM
att befintligt regelverk behdver kompletteras med villkor 69 om att SKB ska sékerstilla
att tillverkning sker styrt av certifierade kvalitetsledningssystem, att beprovade eller
kvalificerade tillverkningsmetoder och tillverkningsprocesser tillimpas samt hur SKB:s
leverantdrsbedomningar utfors.

Genom villkor 7 omsitts principen att de tillverkningsmetoder och tillverkningsprocesser
som inte kan anses vara beprovade ska genomgé en langtgaende bevisforing
(kvalificering) i enlighet med vad som ndrmare specificeras i villkor 9. Med teknisk
motivering avses den teoretiska bevisningen och de resultat av genomforda forsék som
ligger till grund for en vald metod och process.

Villkor 8 kompletterar 2 kap. 8 a § SSMFS 2008:1 om uppfdljning och utvéirdering av
produkter och tjanster. Enligt SSM:s forstaelse kommer tillverkning av kapslar ske med
relativt komplexa processer och leverantorskedjor. Detta, tillsammans med en beddmning
av kapselns stralsdkerhetsbetydelse, ar skil for specificerade krav pa utformning av
kriterier for leverantdrsbedomningar samt intervall for periodisk aterkvalificering.

Villkor 10 innebaér ett krav pd anmélan av de tekniska motiveringarna som ingér i
underlaget for kvalificeringen av tillverkningsprocesserna. Kravet behovs for SSM:s
tillsyn.

Svetsning
For att uppna en hog kvalitet och nédvéndiga egenskaper hos svetsforband behdver svets-
processer ha en dndamaélsenlig styrning och utforas med kvalificerade procedurer och
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personer. For att sidkerstilla detta utfardas villkor 11 om krav pé certifiering av lednings-
system for svetsning och villkor 12 om kvalificering av svetsprocedurer och personer samt
beddmning av ackrediterade organ.

Kontroll m.m. vid konstruktion, tillverkning och hantering

Som namnts ovan &r kontrollatgirder i syfte att uppticka funktionsfel eller andra
avvikelser en central princip for utformning av kontrollordningen. Framtagande av
kontrollunderlag enligt villkor 13 ar en del i att pa ett systematiskt sétt planera for och
dokumentera de olika typer av atgidrder som behovs for att sikerstélla erforderlig kvalitet
hos kapslarna och att det inte finns nagra funktionsfel eller andra avvikelser. Genom
villkoret tydliggdrs att utformning och dokumentation av kontrollatgérder, provning och
andra undersdkningar behover ta hansyn till dels behovet av att fran stralsdkerhetssyn-
punkt genomfora sddana kontroller m.m., dels de begransningar i provningsmojligheter
som kan finnas. SSM bedomer att det for att uppna syftet med regleringen enligt villkor 1
inte ar tillrdckligt att endast genomfora 6vervakningar och kontroller vid tillverkning.
Héandelser och forhédllanden av betydelse for stralsdkerheten skulle kunna intraffa vid
efterfoljande hantering och transport fram till inplacering i deponeringshél. SSM bedomer
att det 4r mojligt att nd en teknisk utveckling for att, trots stralningsmiljon i kapselns
nérhet i senare hanteringssteg, i viss omfattning genomfora granskning och évervakning
for att ta stéllning till att inget har intrdffat som kan paverka bedémningarna fran de
genomforda kontrollerna.

Villkor 14 anger forutséttningar for provning. Villkoret innebér en valmojlighet att
genomfora provning i ett ackrediterat laboratorium i egen regi (forsta stycket 1) eller att
genomfOra provningen i ett ackrediterat laboratorium i tredjepartsstillning (forsta stycket
2). SSM har 6vervagt vilken grad av oberoende som behdvs for ett laboratorium som utfor
provningen. Swedac har ldmnat synpunkten att dessa typer av kontroller kréver oberoende
enligt typ A och inte typ B enligt vad som framgar av SS-EN ISO/IEC 17020:2012. SKB
har ldmnat synpunkterna att de sirskilda férhallanden som rader for provning av kapslar,
att den ar unik och att provning kommer att géras dagligen i minst 40 ar, motiverar att ett
oberoende motsvarande typ B dr dndamalsenligt. I motsats till provning i kérnkrafts-
branschen kommer det inte att finnas andra leverantorer med ritt kompetens én det
anlitade laboratoriet och SKB riskerar att hamna i en beroendestéllning till laboratoriet
med orimliga kommersiella villkor. Risk finns for att kompetens eller tillgénglighet av
personal med kompetens for andamaélet inte kan garanteras pé sikt. Vidare anfor SKB att
provningsutrustningar huvudsakligen kommer att vara att fast installerade i SKB:s
anldggningar, med kommersiella utmaningar i samband med installation, drift och
underhall samt vid byte av kommersiell partner for laboratoriet.

SSM bedomer att ett ackrediterat laboratorium i egen regi kan medfora fordelar i att sékra
resurser och upprétthélla kompetens over tid. SSM beddmer att den grad av oberoende
som anges i villkor 14 forsta stycket 1, och som motsvarar typ B i standarden SS-EN
ISO/IEC 17020:2012, &r tillrdcklig med beaktande av att den oforstdrande provningen
genomfors med ett provningssystem som &r kvalificerat av ett oberoende organ. Forsta
stycket 2 mojliggor ocksé for oberoende motsvarande typ A i standarden SS-EN ISO/IEC
17020:2012.

SKB har ldmnat synpunkter pa utkastet till villkor om att villkoren medfor begrénsningar i
anlitandet av utom-europeiska aktdrer. SSM vill fortydliga att utom-europeiska aktdrer
inte exkluderas sé lange dessa aktorer har certifierats och ackrediterats i enlighet med vad
som anges i villkor 21-22. SKB har vidare foreslagit éndring av villkor 14 sa att provning
vid laboratorium som ackrediterats enligt icke-europeisk standard ocksd mojliggors.
Genom tredje stycket villkor 14 ges en mgjlighet till anvdndning av laboratorier som
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ackrediterats for uppgiften av ett utom-europeiskt ackrediteringsorgan efter sarskild
provning av myndigheten.

For tillverkningsprocesser som innebér framtagande av material och formvara bedémer
SSM att det &r tillrdckligt att provning, i enlighet med villkor 14 andra stycket, utfors av
den tillverkande organisationen forutsatt att denna tillimpar ett certifierat kvalitets-
ledningssystem for styrning av provningsverksamheten. Efterfoljande processer medfor att
materialets struktur omvandlas vilket ar skél till bedomningen.

I vissa andra tillimpningar betraktas ror som en formvara. SSM bedomer att kopparroret,
utifran dess stralsékerhetsbetydelse motiverar att provning i samband med tillverkning
genomfors enligt de forutsdttningar som nérmare specificeras i villkor 14 forsta stycket,
varfor detta ar klart uttalat i villkoret.

Villkor 15 mojliggdr val mellan val beprévade provningssystem och kvalificerade
provningssystem. Med hénsyn till vad som beskrivits ovan om begransningar i provnings-
mdjligheter efter det att kirndmne och kérnavfall har placerats i en kapsel, bedémer SSM
att det vid kvalificering av provningssystem for kapslar &r motiverat att genomfora under-
sokningar for att virdera provningssystemets tillforlitlighet, i tilldgg till kvalificering med
avseende pa detekterbarhet, karaktérisering och storleksbestimning av defekter. Av
samma anledning bedoms det motiverat att stilla krav pd en defekttalighetsanalys som
granskats av ett kontrollorgan om s.k. beprévade provningssystem tillimpas.

Som underlag f6r SSM:s tillsyn stélls genom villkor 16 krav pa anmélan av de tekniska
motiveringarna som ingar i underlaget for kvalificeringen av provningssystemen.

Villkor 17 syftar till att sékerstdlla sparbarhet mellan varje kapsel och den dokumentation
som uppréttas om konstruktion, tillverkning och kontroll. Bestimmelser om identitets-
mérkning av avfallskollin finns i 3 kap. 1-2 §§ SSMFS 2021:7.

Intyg om 6verensstammelse vid konstruktion, kvalificering och tillverkning
Som framgar av andra stycket villkor 1 &r ett intyg om Overensstimmelse en forutsittning
for deponering av kapslar och villkor 18 och 19 anger ndrmare forutsittningar for
utfardande av sddana intyg.

I villkor 18 anges vilka granskningar, dvervakningar och kontroller som ska genomforas
av det ackrediterade kontrollorganet innan utfiardande av intyg om dverensstimmelse far
ske. SSM beddmer att en andamaélsenlig kontrollordning uppnas om det ackrediterade
kontrollorganet i sitt stillningstagande ocksa granskar konstruktionsspecifikationerna. I
samband med provning av en preliminér sikerhetsredovisning, antingen vid ansékan om
godkédnnande enligt regeringens villkor eller enligt 4 kap. 2 § SSMFS 2008:1, bedomer
dock SSM konstruktionen som helhet.

Forutsittningar for 6vergéang till typkontrollintyg som grund for kontrollorganets
utfardande av intyg om dverensstimmelse anges i villkor 19. Principerna om att med
statistiska metoder och data fran produktions- och métserier visa pa tillverknings-
processers formaga att leverera ett utfall som 6verensstimmer med kraven pa utfallet!
tillimpas ofta i processindustrier med hogt stéllda krav pa kvalitet och forutsdgbarhet i
tillverkningen. SSM bedomer att det med data fran tillrickligt stora produktions- och
matserier, lampligt utformade statistiska metoder och vidtagande av atgérder i
tillverknings- och métprocesserna till dess att de kan visas vara dugliga &r rimligt att

1TSS-ISO 9001:2015 definieras begreppet duglighet som formagan att leverera ett utfall som dverensstimmer
med kraven pa utfallet. For att bendmna “kraven pa utfallet” anvinds ofta uttrycket toleransgrdnser.
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statistisk bevisforing och typkontrollintyg tillimpas som grund for utfirdande av intyg om
overensstimmelse for kapslar. En 6vergang fran allkontroll till typkontrollintyg inom
ramen for den oberoende kontrollen innebér en ldttnad i friga om tidsatgang och
kostnader for kontrollorganets medverkan men forutsétter en langtgdende statistisk
bevisforing. Vid tidpunkten for beslut om villkoren har det &nnu inte visats vara mojligt
att utforma tillverknings- och métprocesser for kapslar med statistisk hérledning av att
variationer och spridning i utfallet befinner sig inom toleransgrianserna 6ver tid. Villkor 19
ar darfor utformat sa att det ar forst nér det har varit mojligt att ta fram en sddan bevis-
foring som &vergéng fran allkontroll till typkontrollintygsforfarande tillats. Ytterligare ett
skal for villkor om duglighetsstudier som grund for stdllningstagande om 6vergéng till
tillverkning mot typkontroll 4r att genomlysningen av tillverknings- och métprocesserna i
sig kan medfora forbattringar som ocksé forbattrar stralsékerheten.

I planeringen av duglighetsstudier ingar att virdera behov av antal datapunkter.
Genomforande av en duglighetsstudie med ett mindre antal datapunkter stéller hdgre krav
pa skattad duglighet vid samma grad av konfidens. Vid utvirdering av ensidiga
toleransgrénser krivs en storre méngd datapunkter till grund for duglighetsstudien.

En anmélan enligt villkor 20 utgér underlag for myndighetens tillsyn. Villkoret
specificerar nirmare den information som SSM behdver.

Organ for bedémning av 6éverensstammelse m.m.

Genom villkor 21 stélls krav pé att organ som SKB anlitar for certifiering, provning eller
kontroll ska vara ackrediterade for uppgiften i fraga och uppfylla de krav pa kompetens
hos organen som foljer av Stralsékerhetsmyndighetens foreskrifter eller sérskilt forordna-
de villkor. SSM avser att i ett andra steg komplettera villkoren med hanvisningar till krav
péa kompetens, oberoende och ackreditering hos de organ som utfor certifiering, provning,
kontroll eller kvalificering av kapslarna. Enligt uppgifter frin SKB planeras provdrift av
karnbransleforvaret infalla under mitten av 2030-talet och vid denna tidpunkt behdver en
kontrollordning vara fullt ut implementerad. SSM bedomer att det finns tidsméassiga
marginaler for att genomfora det andra steget innan inledandet av provdriften.

I villkor 22 framgér forutséttningarna for certifiering av ledningssystem.

Arkivering

Villkor 23 kompletterar Stralsdkerhetsyndighetens foreskrifter (SSMFS 2008:38) om
arkivering vid kdrntekniska anlédggningar i fraga om arkivering av intyg om dverens-
stimmelse. Det foljer av 2 § andra stycket samt bilaga 1 till SSMFS 2008:37 att konstruk-
tionsspecifikationerna, vilka utgdr en del av sédkerhetsredovisningen, ska langtidsfoérvaras.
Genom villkor 23 preciseras att de versioner av konstruktionsspecifikationer som vid varje
tid varit géllande for tillverkning av kapslar omfattas av kravet om langtidsforvaring.
Syftet med att specificera detta jaimfort med vad som framgér av 2 § SSMFS 2008:37 ar
att tydliggora att arkiverade specifikationer avseende kapslar som deponerats inte ska
gallras nér specifikationerna revideras infor senare tillverkning av ytterligare kapslar.
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Ovriga éverviaganden

Okad administration fér avfallsproducenter? och SKB

SKB efterfragar klargdrande om relationen mellan SSMFS 2021:7 och villkoren. SKB
pekar pé konsekvenser med omfattande administration, sérskilt vid dndring av kapslarnas
konstruktion. I det f6ljande redogérs for hur SSM har beaktat synpunkterna.

Beslutet dr avgrénsat till att sdkerstilla kapslarnas funktion efter forslutning, dvs. det ror
sig om strélsékerhet efter forslutning. Bestdmmelserna i SSMFS 2021:7 har en bredare
omfattning; atgirder for skyddet av ménniskors hélsa och miljon fran skadlig verkan av
joniserande stralning sévil fore som efter forslutning av ett slutférvar, ocksa exempelvis
strlsékerhet vid hantering av kapslar innan deponering.

Den administrativa borda som SKB pekar pa ér en f6ljd av involvering av flera aktorer
vilka dels har relationer utifran de i lagen definierade ansvarsforhallandena3, dels har
relationer som bestéllare och utforare av tjanster och produkter. SSM beddmer att nyttan
med atgérder vid dndring av kapslarnas konstruktion, enligt nu aktuellt beslut, &r
proportionerligt utifran deras stralsdkerhetsbetydelse och behdver hanteras med beaktande
av de i lagen definierade ansvarsforhallandena. Det dr ett vedertaget tillvigagangssitt att i
sakerhetskritisk verksamhet bygga in mekanismer (granskningssteg osv.) for att
sdkerstdlla att forandringar i konstruktionen inte leder till sdkerhetsbrister.

Harmonisering med det finska regelverket

SKB har efterfragat att en harmonisering av villkoren med det finska regelverket virderas.
SKB har framfort att samproduktion av kapslar till Posiva Oy och SKB inte bor forhindras
eller forsvaras. SSM instimmer i att det &r vardefullt med harmonisering men konstaterar
att det finns skillnader i respektive lands kontrollférdelning som medfor att mer langtgéen-
de harmonisering &r svért i dagsldget. SSM har gjort jimforelser med den kontrollordning
som tilldmpas i Finland [11] . SSM noterar att det bland annat innebér att det &r den
finska myndigheten Stralsidkerhetscentralen (STUK) som godkénner kapslarna innan
deponering.

Kostnader

Den kostnadsuppskattning som SKB har gett in 4r baserad pa remissversionen av
villkoren. SSM har i den slutliga utformningen av villkoren beaktat inkomna synpunkter i
drendet, och konstaterar att de dndringar som gjorts i forhallande till remissversionen,
bland annat till f6ljd av inkomna synpunkter, torde leda till en légre kostnadsbild. I 6vrigt
bedomer SSM att de krav pa atgarder som infors genom villkoren i bilaga 1 4r av sddan
betydelse for stralsédkerheten att de star i proportion till kostnaderna.

De storsta merkostnaderna till foljd av villkoren i bilaga 1 ar kostnader for kontroll-
organets l0pande 6vervakning. Villkorens utformning ger en tydlig koppling mellan
kravstillda atgirder och deras betydelse for stralsdkerheten eftersom omfattningen av
kontrollorganets 6vervakning hérleds frén kapselns funktioner och vilka marginaler som

2 Med avfallsproducent, eller den som dr skyldig att ta omhand om kiirnimne och kirnavfall, avses i detta
sammanhang den som enligt kdrntekniklagen har kvarstdende skyldigheter for omhéndertagande av kdrndmne
och kdrnavfall till dess att ansvaret for det forslutna slutférvaret och avfallet Sverforts till staten.

3 Av kirntekniklagen foljer att SKB som tillstindshavare for kirnbrinsleforvaret har skyldigheter att
upprétthalla och utveckla stralsdkerheten i den kérntekniska verksamheten. For tiden fram till det att ansvaret
for slutforvaret och det kdarndmne och kirnavfall som slutférvars déri dverforts till staten kvarstar skyldigheter
for det kdrndmne och kérnavfall som slutforvarats hos avfallsproducenten.
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finns for tillverkningsfel eller andra defekter i respektive del av kapseln. Omfattningen av
kontrollorganets overvakning star ocksa i relation till om dessa kontroller sker genom
allkontroll eller med typkontrollintygsforfarande. Som SSM redogjort for ovan &r det forst
om tillverknings- och métprocesserna kan visas vara dugliga som det fran strélsékerhets-
synpunkt dr motiverat med dvergang till typkontrollintyg som grund for utfirdande av
intyg om Overensstimmelse. For bada fallen géor SSM bedémningen att kostnaderna star i
proportion till dtgdrdernas betydelse for stralsdkerheten.

Tidpunkt for inférande

SKB har efterfragat sérskilda tidpunkter for inforande av villkoren, framst for villkor 5 om
konstruktionsspecifikationer. Bolaget ar positivt till att villkor kan faststillas eftersom det
bidrar till att minska osékerheter i pdgaende provningar och de godkdnnanden som krédvs
innan provdrift av kdrnbrénsleforvaret inleds.

SSM bedomer att det finns skil att besluta om villkoren samlat. Vid provning av en sadan
preliminir sdkerhetsredovisning som framgéar av regeringens villkor for kérnbransleforvar-
et har SSM att ta stéllning till konstruktionen som helhet. For att mojliggéra beddmningar
av hur konstruktionsprinciper och konstruktionsldsningar har omsatts i specificerade
uppgifter om konstruktionen till grund for inrdttandet av kontrollordningen ser SSM
behov av uppgifter enligt vad som framgar av villkor 3—5. Genom att infora villkoren nu
ges tidsmaissiga forutsittningar for utveckling och implementering av kontrollordningen
infor provdrift, nigot som SSM bedomer tar flera ar i ansprak. Aven andra organisationer
dn SKB som berors av kontrollordningen behover tid for att utveckla processer,
kompetens m.m.

Mot denna bakgrund finner SSM inte skil for olika tidpunkter for villkor i nu aktuellt
beslut.

Ovriga remisskommentarer

SSM har tagit del av alla remissynpunkter som har kommit in till myndigheten. Utdver
vad som redogjorts for ovan foranleder dvriga remissynpunkter inga andra bedémningar i
frdga om villkor for kapslar i kirnbransleforvaret.

Hur beslutet 6verklagas
I bilaga 2 framgér hur detta beslut kan dverklagas.

I detta drende har generaldirektoren Michael Knochenhauer beslutat. Utredaren Elisabet
Hoge har varit foredragande. I den slutliga handlédggningen har ocksé avdelningschefen
Johan Friberg, enhetschefen Johan Kastlander och verksjuristen Anna Edberg Antonsson
deltagit.

STRALSAKERHETSMYNDIGHETEN

Michael Knochenhauer



g Sida 11 (19)

Dokumentnummer SSM2024-4122-20

Elisabet Hoge

Bilagor
1. Bilaga 1 — Villkor for kapslar i kdrnbrénsleforvaret
2. Bilaga 2 — Hur ett beslut 6verklagas
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Bilaga 1 — Villkor for kapslar i karnbransleforvaret

Grundlaggande villkor

Villkor 1

Villkor 2-23 ska foljas i syfte att, i friga om kapslarnas funktioner, bekraf-
ta den talighet som foreskrivs i 2, 3 och 5 §§ Stralsikerhetsmyndighetens
foreskrifter (SSMFS 2008:21) om sékerhet vid slutférvaring av kdrndmne
och kérnavfall.

Innan en kapsel far slutforvaras ska det finnas ett intyg om &verens-
stimmelse i enlighet med dessa villkor.

Konstruktion och redovisning

Villkor 2

Villkor 3

Sadana konstruktionsprinciper, konstruktionslosningar och konstruktions-
krav som avses i 3 kap. 2 och 4 §§ Strélsdkerhetsmyndighetens foreskrifter
(SSMFS 2008:1) om sikerhet i kdrntekniska anldggningar ska dokument-
eras i konstruktionsspecifikationer som laggs till grund for tillverkning,
kontroll och provning av kapslar och deras ingédende delar.

Konstruktionsspecifikationerna ska innehélla
1. uppgifter om standarder, normer och andra konstruktionsregler som
tillimpas,
2. konstruktionsforutséttningar,
3. specificering av materialegenskaper,
4. uppgifter om forutsittningar for kontroll och provning i samband
med tillverkning,
uppgifter om antagna inre och yttre miljoforhallanden,
6. kénslighetsanalys avseende kvarvarande postulerade
tillverkningsdefekter, och
7. annan information som &r relevant for att specificera
konstruktionen enligt forsta stycket.

b

Konstruktionsforutséttningarna enligt villkor 2 punkt 2 ska innehalla
uppgifter om

1. konstruktionskrav hirledda frén kapslarnas funktioner,

2. avgransningar mot och samverkan med andra strukturer, system
och komponenter,

3. konstruktionsgranser samt villkor och begransningar som behovs
for att sdkerstélla att specificerade vérden inte ver- eller
underskrids,

4. Dbelastningar och belastningskombinationer med tillhérande
acceptanskriterier,

5. bakomliggande underlag som motiverar valet av de belastningar
och belastningskombinationer som ligger till grund for
dimensioneringen, och

6. andra faktorer som kan ha betydelse for kapslarnas strukturella
integritet.
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Det foljer av 4 kap. 2 och 5 §§ SSMFS 2008:1 att andringar i konstruktions-
forutséttningarna ska anmélas till Stralsékerhetsmyndigheten.

Specificeringen av materialegenskaper, enligt villkor 2 punkt 3, for
kapslarna, deras ingdende delar och materialstrukturer, ska innehalla
uppgifter om
1. hallfasthet inom forvéntat temperaturomrade,
2. krypduktilitet vid forvintade belastningar och forvintat
temperaturomrade,
3. slagseghet och brottseghet inom forvintat temperaturomrade, och
4. andra parametrar som &r relevanta for att specificera
konstruktionslésningarna.

Kapslarnas talighet ska vara beprovad, utprovad eller utvirderad med
beaktande av dess materialsammanséttning, inklusive dess egenskaper vid
varmebehandling och bearbetning.

Konstruktionsspecifikationerna ska ingd som en del av den sékerhets-
redovisning som enligt 4 kap. 2 § Stralsdkerhetsmyndighetens foreskrifter
(SSMFS 2008:1) om sikerhet i kdrntekniska anldggningar uppréttas for
anldggningen.

Konstruktionsspecifikationerna och dndringar av dessa ska vara sdkerhets-
granskade med tillimpning av 4 kap. 3 § SSMFS 2008:1 innan de far
tillampas.

Tillverkning och anlitande av leverantorer

Villkor 6

Villkor 7

Villkor 8

SKB ska sékerstilla att tillverkningsprocesserna for kapslarna och deras
ingéende delar, inklusive material och formvara, styrs enligt ett certifierat
kvalitetsledningssystem. Ledningssystemet ska sa langt som det dr mojligt
och rimligt vara anpassat for tillverkning av material och komponenter
avsedda for kdrntekniska anldggningar.

SKB ska sékerstilla att kapslarna och deras ingdende delar tillverkas med
metoder och processer som ér beprovade eller kvalificerade enligt villkor 9.

Vid bedéomning av leverantorer, enligt vad som foljer av 2 kap. 8 a §

Stréalsdkerhetsmyndighetens foreskrifter (SSMFS 2008:1) om sékerhet i

kérntekniska anldggningar, ska metoder for bedomning av leverantdrens

forméga att tillhandahalla processer, produkter och tjdnster for tillverkning

av kapslarna och deras ingaende delar

1. Dbaseras pé en ansats som har anpassats till materialets, formvarans eller
komponentens betydelse for kapslarnas talighet, och

2. utformas efter tillampliga delar av de sdrskilda kraven for
ledningssystem och leverantorer inom kérnenergisektorn som framgar
av SS-ISO 19443:2018.
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En bedémning av en leverantors processer, produkter och tjanster for
tillverkning av kapslar och deras ingéende delar far inte vara éldre &n fem
ar.

Villkor 9
SKB ska sékerstélla att de processer for tillverkning eller hantering fram till
deponering av kapslarna och deras ingédende delar som inte ar vil
beprovade genomgar kvalificering som verifierar att de egenskaper som
specificerats enligt villkor 2 uppfylls.

Vid kvalificering av processerna enligt forsta stycket ska de matsystem,
kontroller och andra undersokningar som anvénds for att verifiera
processen inga.

Kvalificeringarna ska baseras pa ett underlag som &r anpassat till den
aktuella konstruktionens hallfasthetsméissiga marginaler och till den
aktuella processens betydelse for kapslarnas funktioner.

Kvalificeringsunderlaget ska innehalla en teknisk motivering med
1. en beskrivning av parametrar och variabler av betydelse for
kapslarnas funktioner,
2. en analys av mitosikerheten, och
3. en statistiskt underbyggd analys som visar att egenskaperna enligt
konstruktionsspecifikationerna uppfylls.

Kvalificeringsunderlaget ska vidare innehalla procedurbeskrivningar med
1. toleranser och intervall for ingdende parametrar och variabler, och
2. andra kriterier som ligger till grund f6r bedémningarna.

Minst vart femte ar ska SKB ta stéllning till om kvalificeringarna behover
fornyas, och se till att sa sker betrdffande de delar dér det behovs.

Villkor 10
De tekniska motiveringar som ingar i underlaget for kvalificering av
tillverkningsprocesserna ska anmdlas till Stralsdkerhetsmyndigheten innan
tillverkningsprocesserna far tillampas.

Svetsning

Villkor 11
SKB ska sékerstélla att svetsning av kapslarnas ingédende delar styrs av ett
certifierat ledningssystem som é&r utformat enligt kraven i SS-EN ISO
3834-2:2021.

Villkor 12
SKB ska sikerstilla att svetsprocedurer och personer som utfor svetsning &r
kvalificerade for &ndamalet.

Kvalificeringarna ska vara dvervakade och beddmda av ett ackrediterat
kontrollorgan respektive ett ackrediterat certifieringsorgan som certifierar
personer.
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Svetsning av materialkombinationer eller med metoder som inte omfattas
av standarder for svetsprocedurkvalificering, ska vara kvalificerade genom
motsvarande provningar som har anpassats till aktuella svetsmetoder,
material, svetsbetingelser och dvriga forhéllanden.

Minst vart femte ar ska SKB ta stéllning till om kvalificeringarna behover
fornyas, och se till att sa sker betrdffande de delar dir det behovs.

Kontroll m.m. vid konstruktion, tillverkning och hantering

Villkor 13

Villkor 14

SKB ska sékerstélla att material, formvara, svetsférband och varje fardig-
tillverkad kapsel har genomgétt de kontroller som behovs for att sdkerstélla
att det inte finns nagra funktionsfel eller 6vriga avvikelser som kan
medfora skadlig verkan av joniserande stralning for allménhet eller miljon.

SKB ska sé langt som mojligt och rimligt genomfora granskningar och
Overvakningar for att ta stillning till att resultaten av kontrollerna enligt
forsta stycket fortsatt dr giltiga efter hantering av kapslarna fram till
inplacering i deponeringshal.

Kontrollerna, granskningarna och dvervakningarna ska utforas enligt ett
kontrollunderlag som &r dndamalsenligt for den aktuella konstruktionen och
tillverkningsmetoden. Kontrollunderlaget ska omfatta
1. kontrollplaner som preciserar typen och omfattningen av kontroller
i olika skeden vid konstruktion, tillverkning och hantering av
kapslarna och deras ingdende delar, samt
2. de instruktioner och procedurbeskrivningar som behovs for att
styra utforandet av kontroller, provningar och andra undersok-
ningar.

SKB ska sékerstélla att forstorande och oforstdrande provning i samband
med tillverkning av kapslarna och deras ingdende delar utfors av
1. ett ackrediterat laboratorium inom den tillverkande organisationen,
dér
a. provningspersonalens ansvar &r skilt frdn ansvaret for
personal anstilld inom andra funktioner genom
beskrivning av laboratoriets och provningsverksamhetens
organisation och rapporteringsvigar inom
moderorganisationen, samt
b. laboratoriet och dess personal inte dr engagerad i nagra
aktiviteter som skulle kunna sté i konflikt med deras
oberoende bedomning och integritet i friga om
provningsverksamhet, eller
2. ett ackrediterat laboratorium i tredjepartsstéllning.

Provning i samband med tillverkning av material och formvara, med
undantag av kopparror till kapselns mantel, far dock utforas av den
tillverkande organisationen, om denna tillimpar ett certifierat
kvalitetsledningssystem for styrning av provningsverksamheten.
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Trots forsta stycket och villkor 21 far forstérande och oforstérande
provning i samband med tillverkning av kapslarna och deras ingdende delar
genomforas av ett ackrediterat laboratorium som inte uppfyller dessa krav,
om detta har godkénts av Stralsédkerhetsmyndigheten.

SKB ska sékerstilla att oférstérande provning har utforts med
1. vil beprovade provningssystem, som erfarenhetsméssigt har visats
tillforlitligt kunna upptécka och karaktirisera de felaktigheter och
avvikelser som reparationsmetoder, tillverkningsmetoder och
installationsmetoder kan ge upphov till, eller
2. provningssystem som i tillimplig omfattning har kvalificerats och
bedomts av ett kvalificeringsorgan enligt 3—6 styckena.

Tillampning av provningssystem enligt forsta stycket 1 ska foregas av
oberoende beddmning av provningssystemets dndamalsenlighet av ett
kvalificeringsorgan, baserat pa en defekttélighetanalys som har bedomts av
ett ackrediterat kontrollorgan.

Provningssystem som avses i forsta stycket 2 ska vara kvalificerade for att
uppticka, karaktdrisera och storleksbestimma de defekter som kan
upptrdada i kapslarna och deras ingaende delar efter tillverkning.

Kvalificeringarna av provningssystem ska omfatta all utrustning, personal
och de procedurer med tillhérande instruktioner som styr utférandet.
Tillimpade defektbeskrivningar och defekttalighetsanalyser ska vara
granskade av ett ackrediterat kontrollorgan.

Kvalificeringarna ska innehélla virderingar av provningssystemens
tillforlitlighet.

Minst vart femte ar ska SKB ta stédllning till om kvalificeringarna behover
fornyas, och se till att sa sker betriffande de delar dér det behovs.

De tekniska motiveringar som ingar i kvalificeringen av provningssystemen
ska anmailas till Stralsdkerhetsmyndigheten innan de kvalificerade
provningssystemen far tillimpas.

Konstruktions-, tillverknings- och kontrolldokumentationen ska innehélla
uppgifter om kapslarnas identitet.
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Intyg om dverensstammelse vid konstruktion, kvalificering,
tillverkning och hantering

Villkor 18
Vid konstruktion, tillverkning och hantering av kapslar och deras ingdende
delar samt vid kvalificering av déiri ingdende processer, ska SKB se till att
ett ackrediterat kontrollorgan

1. granskar konstruktionsspecifikationerna som framgér av villkor 2,
undantaget de konstruktionsspecifikationer som redovisas i en
preliminir sékerhetsredovisning, och héllfasthetsanalyser for
kontroll av att bestimmelserna enligt villkor 1 forsta stycket har
uppfyllts,

2. genomfor 6vervakningar och kontroller vid kvalificering av
tillverknings- och hanteringsprocesser som framgar av villkor 9,
och

3. genomf0r granskningar, 6vervakningar och kontroller vid den
tillverkning och hantering som framgér av villkor 4, 6, 7 och 11—
15.

Om dessa granskningar, 6vervakningar och kontroller visar att stillda krav
ar uppfyllda far kontrollorganet utfarda ett intyg om dverensstimmelse.

Villkor 19
Vid serietillverkning av kapslar och deras ingaende delar som uppfyller
krav enligt villkor 4, 6, 7, 11, 12, 13 forsta och tredje — fjarde styckena, 14
och 15, och dir tillverknings- och métprocesserna med statistiska metoder
har visats ha forméga att leverera ett utfall som overensstimmer med
kraven for detta utfall, far ett ackrediterat kontrollorgan, som har bedomt
den tillverkande organisationen, anlitas for att utfirda typkontrollintyg som
grund for intyg om Overensstimmelse istillet for sidana individuella
granskningar, 0vervakningar och kontroller enligt forsta stycket 3 i villkor
18 som ligger till grund for intyg om dverensstimmelse enligt villkor 18.

Vid tillverkning mot typkontrollintyg ska SKB se till att det anlitade
kontrollorganet har granskat och bedémt alla eventuella dokumenterade
avvikelser mot krav enligt tillverkningsunderlaget. Typkontrollintyget ska
foljas upp med det intervall som kontrollorganet bedomer behdvs, dock
minst en gang per ar om tillverkningen pagar kontinuerligt.

Typkontrollintyget fir inte vara dldre &n fem éar.

Villkor 20
Typkontrollintyg som grund for utfdrdande av intyg om dverensstimmelse
enligt villkor 19 far tilldimpas forst efter anmélan till Stralsékerhets-
myndigheten. [ anméilan ska redovisas
1. de statistiska metoder, data och virderingar som har tilldimpats i
bevisforingen for tillverknings- och métprocessernas formaga att
leverera ett utfall som 6verensstimmer med kraven péa utfallet, och
2. hur eventuella kéllor till att tillverknings- och métprocesserna inte
har formaga att leverera ett utfall som dverensstimmer med kraven
for detta utfall har eliminerats.
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Organ for bedomning av 6verensstammelse m.m.

Villkor 21
SKB ska sikerstélla att ett organ som utfor certifiering, provning eller
kontroll enligt villkor 12, 14 forsta stycket, 15, 17, 18 eller 19 &r
ackrediterat for uppgiften enligt Europaparlamentets och radets forordning
(EG) nr 765/2008 av den 9 juli 2008 om krav for ackreditering och
upphédvande av forordning (EEG) nr 339/93 samt uppfyller de krav pé
kompetens hos organen som framgéar av Strélsdkerhetsmyndighetens
foreskrifter eller sdrskilt forordnade villkor.

SKB ska sakerstilla att organen, med undantag av sddana laboratorier som
avses i villkor 14 forsta stycket 1, har en oberoende stillning som
motsvarar typ A enligt standarden SS-EN ISO/IEC 17020:2012.

Villkor 22
SKB ska sikerstilla att certifierade ledningssystem enligt villkor 6, 11 och
14 andra stycket har certifierats av ett certifieringsorgan som har

ackrediterats for uppgiften enligt Europaparlamentets och radets forordning
(EG) nr 765/2008.

Arkivering

Villkor 23
Utdver det som framgar av Stralsidkerhetsyndighetens foreskrifter
(SSMFS 2008:38) om arkivering vid karntekniska anldggningar ska intyg
om Overensstdimmelse och de konstruktionsspecifikationer som har varit
gillande for tillverkning av deponerade kapslar langtidsforvaras 4.

4 Med langtidsforvaring menas arkivering 1angt in i framtiden, dvs. arkivering under en betydligt lingre
tidsperiod dn 100 é&r.
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Bilaga 2 — Hur ett beslut 6verklagas

Beslutet kan 6verklagas hos Forvaltningsrétten i Stockholm, sévitt det avser fragor som
har beslutats enligt stralskyddslagen (2018:396). I fragor som har beslutats enligt lagen
(1984:3) om kirnteknisk verksamhet kan det Gverklagas till regeringen.

Overklagandet ska vara skriftligt och ges in till Stralséikerhetsmyndigheten (SSM).
I 6verklagandet ska anges:

o Vilket beslut 6verklagandet géller (SSM:s diarienummer),

e Hur beslutet ska @ndras och varfor. Det gér bra att skicka med de handlingar som
ni anser har betydelse for varfor beslutet ska éndras.

e Kontaktuppgifter till den som overklagar. Om ni anlitar ombud ska
kontaktuppgifter till ombudet finnas med.

Senaste dag for att overklaga

Inom tre (3) veckor fran den dag da ni tog emot beslutet maste 6verklagandet ha kommit
in till SSM. Detta giller bade privatpersoner och foretag.

Om sista dagen for dverklagande infaller pé en 16rdag, sondag eller helgdag, midsommar-,
jul-, eller nyérsafton, racker det att skrivelsen kommer in nésta vardag.

Vem tar emot 6verklagandet?

Skriv i 6verklagandet att beslutet dverklagas till forvaltningsrétten eller regeringen, men
skicka eller lamna det till SSM.

Postadress: Stralsdkerhetsmyndigheten, 171 16 Stockholm.

E-post: registrator@ssm.se

Besoksadress: Hantverkaregatan 1-3, Katrineholm eller Solna strandvig 96, Solna.

Vad hander sedan?

SSM kontrollerar att dverklagandet har kommit in i rétt tid. Har det kommit in for sent
avvisar SSM Overklagandet. Det innebér att beslutet géiller.

Om overklagandet kommit in i rétt tid skickas dverklagandet och alla handlingar i drendet
till forvaltningsrétten eller regeringen, som provar det dverklagade beslutet. I vissa fall
kan SSM sjdlv dndra beslutet, men drendet kommer dndé att dverlémnas till
forvaltningsritten eller regeringen.



