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Strélsdkerhetsmyndigheten foreskriver! foljande med stod av 20 a och
21 88 forordningen (1984:14) om karnteknisk verksamhet.

1 kap. Tillampningsomrade och definitioner

18  Dessa foreskrifter galler konstruktion och utférande samt aterkom-
mande kontroll av sadana mekaniska anordningar som ingar i primar-
systemet eller i inneslutningsbarridren eller i sakerhets-, drift- och hjalp-
systemen i foljande slag av ké&rntekniska anlaggningar

— kérnkraftsreaktor,

— forsknings- eller materialprovningsreaktor,

— anléaggning for tillverkning av urankutsar och karnbransleknippen,

— anlaggning for lagring eller annan hantering av anvént karnbransle.

Foreskrifterna omfattar tekniska och administrativa atgarder.

Foreskrifterna fortydligar och kompletterar bestimmelserna i Stralsaker-
hetsmyndighetens foreskrifter (SSMFS 2008:1) om sékerhet i kérntekniska
anlaggningar, Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter (SSMFS 2021:4) om
konstruktion av karnkraftsreaktorer, Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter
(SSMFS 2021:5) om vardering och redovisning av stralsikerhet for karn-
kraftsreaktorer och Stralsékerhetsmyndighetens foreskrifter (SSMFS 2021:6)
om drift av kérnkraftsreaktorer.

Foreskrifterna géller inte for

— rorliga maskindelar i pumpar, turbiner, motorer och generatorer samt
styrdon for reaktivitetskontroll,

— lyftanordningar och lyftredskap.

Foreskrifterna géller inte heller for

—sadan 6ppen cistern avsedd for brandfarlig vatska for vilken fore-
skrifter har meddelats med stdd av férordningen (2010:1075) om brand-
farliga och explosiva varor.

t Anmélan har gjorts enligt Europaparlamentets och radets direktiv 98/34/EG av den 22 juni 1998
om ett informationsforfarande betréffande tekniska standarder och foreskrifter och betraffande
foreskrifter for informationssamhéllets tjénster (EGT L 204, 21.7.1998, s. 37, Celex 398L0034),
andrat genom Europaparlamentets och radets direktiv 98/48/EG (EGT L 217, 5.8.1998, s. 18,
Celex 398L0048). 1
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—sadan rorledning for brandfarlig vatska for vilken foreskrifter har
meddelats med stod av forordningen om brandfarliga och explosiva varor
och som anvénds mellan objekt som inte &r tryckkérl eller vakuumkarl.

Bestammelserna i 4 kap. 2-12 8§ galler inte sddana mekaniska anord-
ningar som utgdr integrerade delar av en reaktorinneslutning.

28  Ordoch uttryck i dessa foreskrifter har samma betydelse som i lagen
(1984:3) om kérnteknisk verksamhet och Stralsakerhetsmyndighetens fore-
skrifter (SSMFS 2018:1) om grundldggande bestammelser for tillstands-
pliktig verksamhet med joniserande stralning.

| foreskrifterna avses med

kvalificering: undersdkning och demonstration som visar att en person
eller provnings-, bearbetnings- eller ssmmanfogningsprocess kan uppfylla
sina specificerade uppgifter,

mekaniska anordningar: sammanfattande beteckning pa anordningar
eller anordningsdelar vilka har till uppgift att

— uppbara yttre eller inre tryck,

— béra mekanisk last,

— skydda sadana tryck- och lastbarande anordningar som avses i forsta
och andra strecksatsen?, eller

— hélla eller styra komponenter pa avsett vis, och

mekaniska anordningar som utgor integrerade delar av en reaktorinne-
slutning: tatplatar, spann- och slakarmering.

2 kap. Grundlaggande bestammelser
Villkor for anvéndning

18§ En mekanisk anordning ska for att fa tas i drift vara konstruerad,
tillverkad, installerad och kontrollerad sé att sakerheten uppritthélls vid

1. alla handelser till och med sédana handelser och forhallanden som
enligt 2 kap. 7 § Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter (SSMFS 2021:5)
om vardering och redovisning av stralsékerhet for karnkraftsreaktorer ska
tilldelas handelseklass H4A for kdrnkraftsreaktorer som omfattas av de fore-
skrifterna, eller

2. motsvarande handelser och forhallanden for 6vriga karntekniska an-
l&ggningar.

Ytterligare bestdmmelser om konstruktion av mekaniska anordningar i
eller till karnkraftsreaktorer finns i Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter
(SSMFS 2021:4) om konstruktion av ké&rnkraftsreaktorer.

1a§ |Innan &ndringar av en anléggnings utformning eller av dess drift-
forhallanden far tillimpas ska en fornyad kontroll géras av att bestammels-
ernaenligt 1 § uppfylls fér de mekaniska anordningar som kan paverkas av
&ndringen.

2 Har avses foder, s.k. blandare och liknande interna delar som monterats i en mekanisk
anordning for att skydda denna mot termiska och andra belastningar.
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1b§ Innan en anordning far tas i drift forsta gangen eller efter det att
atgarder enligt 4 kap. 2-3 8§ vidtagits eller efter dterkommande kontroll
eller efter andring av anlaggningens utformning eller dess driftférhallanden
ska det finnas ett intyg om dverensstdmmelse enligt 5 kap. 1-2 88.

Driftbegransningar

28 En tryckbarande anordning far inte utsattas for hogre eller lagre
tryck samt temperaturer &n de for vilka den dr konstruerad.

Ett reaktortryckkarl far inte utsattas for tryck och temperaturer som
Gverstiger de hogsta tilldtna gransvarden (HTG) vilka faststéllts pa grund-
val av aterkommande héllfasthetsprovning enligt 3 kap. 6 §.

Bestammelser om atgarder som ska vidtas om HTG &verskrids finns

1. for karnkraftsreaktorer i 2 kap. 17 § Stralsakerhetsmyndighetens fore-
skrifter (SSMFS 2021:6) om drift av k&rnkraftsreaktorer, och

2. for ovriga karntekniska anlaggningar i 2 kap. 4 § Stréalsakerhets-
myndighetens foreskrifter (SSMFS 2008:1) om sékerhet vid karntekniska
anlaggningar.

38§  En mekanisk anordning far inte utsattas for fler eller storre tryck-
variationer, mekaniska eller termiska belastningsvariationer &n de som
ligger till grund for konstruktionen.

Overskrids antalet sddana belastningsvariationer eller om stora belast-
ningsvariationer av annat slag intraffar ska de sakerhetsatgéarder som be-
déms vara nddvandiga vidtas utan dréjsmal.

48  En mekanisk anordning far inte utsattas for inre eller yttre miljGer
eller annan paverkan som har visats kunna leda till sédan allvarlig korrosiv
paverkan for vilken anordningen inte har konstruerats.

Intréffar sddana oférutsedda forandringar av den inre eller yttre miljon
som kan leda till skadlig paverkan ska atgarder snarast vidtas for att undan-
r6ja orsaken.

Atgérder vid skada

58  Skador i en mekanisk anordning som kan vara orsakade av eller vars
tillvaxt kan bero pa driftforhallanden ska

1. for karnkraftsreaktorer, till dess att reaktorn dr permanent avstangd
samt allt kdrnamne i form av anvént kdrnbransle har avlagsnats fran
reaktorn, utredas enligt 3 kap. 18 § Stralsdkerhetsmyndighetens fore-
skrifter (SSMFS 2018:1) om grundlaggande bestammelser for tillstands-
pliktig verksamhet med joniserande stralning, atgardas enligt dessa fore-
skrifter och rapporteras till Stralsakerhetsmyndigheten, och

2. for dvriga kérntekniska anléggningar beddémas, Kklassificeras och ut-
redas enligt 2 kap. 3 § och 5 kap. 4 § Stralsékerhetsmyndighetens fore-
skrifter (SSMFS 2008:1) om sékerhet i kdrntekniska anlaggningar, atgardas
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enligt dessa foreskrifter och rapporteras till Stralsakerhetsmyndigheten en-
ligt 7 kap. 1-3 8§ Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter om sakerhet i
karntekniska anlaggningar

68 En anordning i vilken det har uppstatt skador far behallas i drift,
utan att reparations- eller utbytesatgarder enligt 4 kapitlet vidtas, nar det
har visats att tillrackliga sékerhetsmarginaler finns mot brott samt mot
sadana lackage och andra brister som kan paverka sikerheten under den
avsedda drifttiden.

Ackrediterade organ

78  Organ som utfor certifierings- eller kontrolluppgifter samt labora-
torier som utfor provningsuppgifter enligt dessa foreskrifter ska ha tredje-
partsstallning och vara ackrediterade enligt Europaparlamentets och radets
forordning (EG) nr 765/2008 av den 9 juli 2008 om krav for ackreditering
och marknadskontroll i samband med saluféring av produkter och upphav-
ande av forordning (EEG) nr 339/93 samt 4 och 5 88 lagen (2011:791) om
ackreditering och teknisk kontroll for uppgifterna ifraga.

Vid tillverkning av mekaniska anordningar i ett land utanfor Europeiska
unionen far dock certifierings- och kontrollorgan samt laboratorier som har
sitt séte i detta land utféra certifierings-, kontroll- och provningsuppgifter
enligt 4 kap. 7 och 9 8§ om de har ackrediterats enligt bestdimmelser mot-
svarande dem som géller for svenska och andra organ inom Europeiska
unionen enligt forsta stycket.

3 kap. Bestammelser om aterkommande kontroll
Kontrollgruppsindelning

18 Mekaniska anordningar i anldggningen, med undantag for dels
sddana interna delar som har till uppgift att skydda tryck- och lastbarande
anordningar, dels sddana mekaniska anordningar som utgor delar av
reaktorinneslutningen, ska indelas i kontrollgrupperna A-C for att styra
omfattning och inriktning av aterkommande kontroll enligt 5 §, 7-8 §8.

Indelningen ska bestdammas med hansyn tagen till de relativa riskerna
for karnbrénsleskador, utsldpp av radioaktiva @mnen, oavsiktlig kedje-
reaktion och brister i sakerhetsnivan i dvrigt till féljd av skador som kan
uppkomma i de mekaniska anordningarna.

Till kontrollgrupp

— A hénfdrs anordningsdelar dér de relativa riskerna bedéms vara hogst,

— B hénfors anordningsdelar dér de relativa riskerna bedéms vara lagre
&n for grupp A men gj ringa,

— C hénfdrs anordningsdelar dér de relativa riskerna bedéms vara ringa.

Indelningen i kontrollgrupper ska ses éver arligen mot bakgrund av
vunna erfarenheter, andringar i utformningen av anldggningen eller av dess
driftbetingelser.
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Grunder for kontrollen

28§  Principerna, metoderna och tillvigagangssattet for indelning i
kontrollgrupper enligt 1 § samt for bestdmning av kontrollomfattning och
kontrollintervall enligt 4, 5, 7 och 8 8§ ska vara stralsakerhetsgranskade
enligt 6 kap. 1-5 88 Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter (SSMFS 2021:5)
om vérdering och redovisning av strélsakerhet for karnkraftsreaktorer eller
sakerhetsgranskade enligt 4 kap. 3 § Stralsakerhetsmyndighetens fore-
skrifter (SSMFS 2008:1) om sékerhet i kdrntekniska anldggningar. Innan
ett kontrollprogram enligt 9 § far tillampas ska dessa grunder vara anmalda
till Stralsakerhetsmyndigheten.

Kontrollomfattning och kontrollintervall

38 Mekaniska anordningar ska fortlépande avsynas, understkas och
Overvakas for kontroll av att inga otatheter uppkommit och att inga tecken
pa skadlig paverkan i 6vrigt foreligger.

Reaktortryckkarlsdelar samt mekaniska anordningar som har h&nforts
till kontrollgrupperna A och B ska dessutom genomga aterkommande kont-
roll enligt 4, 5, 7 och 8 §8.

For sadana tryckbarande anordningar som inte blir féremal for kontroll
enligt 5, 7 eller 8 § och vars integritet har betydelse for personalens skydd
mot ohélsa och olycksfall som inte foljer av exponering for joniserande
strdlning, géller bestammelserna i Arbetsmiljoverkets foreskrifter om an-
vandning och kontroll av trycksatta anordningar.

48§  Stumsvets- och huvudflansforband i reaktortryckkérl samt svetsfor-
band i dess stutsar ska genomga aterkommande kontroll med intervall som
inte far Overstiga tio ar.

58  Ovriga tryckbarande, kraftbirande och interna delar i ett reaktor-
tryckkarl &n de som avses i 4 § samt andra mekaniska anordningar i en
anlaggning som hanforts kontrollgrupperna A och B, ska genomga ater-
kommande kontroll i den omfattning och med de intervall som ar nod-
vandiga med hansyn till de beddmda relativa riskerna enligt 1 8. Intervallen
mellan de aterkommande kontrollerna far inte dverstiga tio ar.

68 Bestralade provstavar av reaktortryckkarlsmaterial ska genomga
provning for kontroll av hallfasthet och hogsta tilldtna gransvarde for
reaktortryck vid olika temperaturer (HTG). Provningen ska avse aktuellt
material for reaktortryckkarlet i frdga. Program for sédan provning ska vara
godkanda av Stralsakerhetsmyndigheten.

Innan &ndringar av programmen far tillampas ska de vara anmalda till
Stralsakerhetsmyndigheten .

Senast ett ar efter uttag av provstavar ska analyser av provnings-
resultaten samt HTG, som avses att tillampas fram till n&dstkommande
provning, vara anmalda till Stralsakerhetsmyndigheten.
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78  Funktionen hos mekanisk tryckavsakringsutrustning som hanforts
till kontrollgrupp A ska kontrolleras varje ar. Mekanisk tryckavsakrings-
utrustning som hanforts till kontrollgrupp B ska kontrolleras vartannat ar.
Kontrollerna far senareldggas hogst sex manader.

Funktionen hos avsakringsutrustning av annat slag &n den som anges i
forsta stycket och som hénforts till kontrollgrupperna A och B ska kontroll-
eras i den omfattning och med de intervall som behdvs for att sakerstalla
att utrustningen fungerar som avsett.

88  Funktionen hos rorelseddmpare som hanforts till kontrollgrupperna
A och B ska kontrolleras i den omfattning och med de intervall som behévs
for att sakerstalla att ddmparna fungerar som avsett. Intervallen mellan
funktionskontrollerna far dock inte 6verstiga tio ar.

Kontrollprogram och utférande

98  Avsyning, dterkommande kontroll och andra undersokningar av
anordningar ska utféras enligt ett kontrollprogram dér bestammelserna i 1-
5, 7-8 88§ har anpassats till de forhallanden som rader vid den aktuella an-
laggningen. Kontrollprogrammet ska ange

— de anordningar och anordningsdelar som ska avsynas och genomga
aterkommande kontroll,

— tidpunkter for avsyningarna och kontrollerna,

—avsyningarnas och kontrollernas omfattning,

— de instruktioner och procedurbeskrivningar som ska anvandas for att
styra utférandet av kontrollerna.

Kontrollprogrammet ska dven omfatta riktlinjer for utokade kontroller
nar sddana skador upptacks som dven kan ha paverkat andra liknande
anordningar vilka inte omfattas av kontrollprogrammet.

10 § TillstAndshavaren ska tillse att provning i samband med ater-
kommande kontroll enligt 4-6 88 utfors av ackrediterade laboratorium.

118§ Oforstérande provning av reaktortryckkarl och mekaniska anord-
ningar som tillhdr kontrollgrupperna A och B ska utféras med provnings-
system som &r kvalificerade for att upptacka och karaktarisera samt storleks-
bestdmma de skador som kan upptrada i aktuell typ av anordning. Momentet
storleksbestamning behover dock inte ingd om reparations- eller utbytes-
atgarder vidtas vid tecken pa skador utan foregaende analyser av sakerhets-
marginaler enligt 2 kap. 6 8.

Tillstdndshavaren ska tillse att sddan kvalificering ar dvervakad och
beddmd av ett organ som har oberoende och opartisk stéllning, I&mplig
organisation med nddvandig kompetens for uppgifterna ifraga samt dnda-
malsenligt kvalitetssystem. Organet ska vara godkéant av Stralsakerhets-
myndigheten.
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Atgarder efter &terkommande kontroll

12§ Innan en mekanisk anordning far tas i drift efter avstalining for
aterkommande kontroll, eller efter atgarder enligt 4 kapitlet, ska forreg-
lingar som har betydelse for sdkerheten i anlaggningen vara kontrollerade
sd att dessa ar ratt installda och I3sta i enlighet med anlaggningens for-
reglingsforteckningar.

4 kap. Bestammelser om reparationer, utbyten, om-
och tillboyggnader

Kvalitetsklassindelning

18  Mekaniska anordningar ska indelas i fem kvalitetsklasser (1-4, 4A)
for styrning av konstruktionskrav och kvalitetssakringsatgarder vid repara-
tioner samt vid tillverkning och installation av ersattningsanordningar och
anordningar som avses att anvandas vid om- eller tillbyggnader av anldgg-
ningen.

Indelningen i kvalitetsklasser ska bestdmmas med hénsyn till den betyd-
else som anordningarnas mekaniska integritet har for anldggningens séker-
het vid

1. sddana handelser och forhallanden som enligt 2 kap. 7 § Strélséker-
hetsmyndighetens foreskrifter (SSMFS 2021:5) om vérdering och redo-
visning av strélsakerhet for karnkraftsreaktorer ska tilldelas handelseklass
H4A for kérnkraftsreaktorer som omfattas av de foreskrifterna, eller

2. motsvarande handelser och forhallanden for dvriga karntekniska an-
laggningar.

Principerna for indelningen i kvalitetsklasser ska vara stralsékerhets-
granskade enligt 6 kap. 1-5 8§ Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter om
vardering och redovisning av stralsakerhet for karnkraftsreaktorer eller
sakerhetsgranskade enligt 4 kap. 3 § Stralsakerhetsmyndighetens fore-
skrifter (SSMFS 2008:1) om sakerhet i kdrntekniska anldggningar. Innan
dessa principer far tillimpas ska de vara anmalda till Stralsakerhets-
myndigheten.

1a8 Mekaniska anordningar som tillhor ndgon av kvalitetsklasserna 1—
4, 4A ska, med de undantag som anges i andra stycket, vara konstruerade,
tillverkade, installerade och kontrollerade enligt 4-12 §8.

For konstruktion och tillverkning av sadana tryckbarande anordningar
som tillhor kvalitetsklass 4 och vars brister eller felfunktion inte kan orsaka
utsladpp av radioaktiva &mnen galler Arbetsmiljoverkets foreskrifter om
tryckbérande anordningar och om enkla tryckkarl med beaktande av 4 8.

Reparationer, utbyten m.m.

28  Sprickor och korrosionsangrepp som kan paverka sakerhetsmargin-
alerna far avlagsnas utan efterfoljande reparation av material eller svets-
gods under forutséattning av att



SSMFS 2008:13

— nodvandiga hallfasthets- och funktionsmassiga marginaler bibehalls,

— trolig orsak till det intréffade har klarlagts,

- nodvandiga atgarder har vidtagits for att forhindra att nya skador upp-
kommer.

Atgarder som vidtas for att avldgsna sddana skador utan efterfoljande
reparation ska utforas och kontrolleras med metoder som &r kvalificerade
for andamalet. For anordningar tillhérande kvalitetsklasserna 1 och 2 ska
tillstandshavaren tillse att

— kvalificering av bearbetningsmetoder ar évervakade och beddmda av
ett ackrediterat organ

— bearbetade ytor kontrolleras genom oférstérande provning som i till-
lamplig omfattning kvalificerats och bedémts enligt 3 kap. 11 8.

38  Omskadorna har sadan omfattning att nédvéandiga hallfasthets- och
funktionsmassiga marginaler inte kan bibehdllas ska anordningen eller
anordningsdelen bytas ut eller repareras. Innan reparations- eller utbytes-
atgarder pabarjas ska den troliga orsak till det intraffade vara klarlagd och
nodvandiga atgarder ska ha vidtagits for att forhindra att nya skador upp-
kommer.

Reparationer ska utforas enligt reparationsprogram som har kvali-
ficerats for andamélet och som med tillrackliga marginaler aterstiller de
egenskaper som kravs for att anordningen ska kunna uppfylla grundlagg-
ande villkor for anvandning enligt 2 kap. 1 §, forsta stycket. Tillstnds-
havaren ska tillse att kvalificeringen av reparationsprogram ar évervakad
och bedémd av ett ackrediterat organ om reparationsatgarderna beror
anordningar som hanforts till kvalitetsklasserna 1 och 2.

Konstruktion, utférande, tillverkning och installation

48 Vid &ndringar i en anlaggning som berér mekaniska anordningar
genom

—om- och tillbyggnader,

— sadana utbyten dar den aktuella systemdelens gallande belastningstill-
stand kan paverkas av ersattningsanordningarnas funktion eller konstruk-
tion,

— utbyten som berdér mer an en begransad del av ett system, eller

— atgarder enligt 2 §,
ska konstruktionen och utférandet baseras pa aktuella konstruktionsspeci-
fikationer som &r stralsiakerhetsgranskade enligt 6 kap. 1-5 §§ Stralsaker-
hetsmyndighetens foreskrifter (SSMFS 2021:5) om vérdering och redovis-
ning av stralsakerhet for karnkraftsreaktorer eller sikerhetsgranskade enligt
4 kap. 3 § Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter (SSMFS 2008:1) om
sékerhet i karntekniska anlédggningar.

Innan konstruktionsspecifikationerna far tillampas ska de dari ingdende
konstruktionsforutsattningarna vara anmalda till Stralsakerhetsmyndigheten.

58  Konstruktionen och utformningen ska vara utford enligt val beprov-
ade konstruktionslésningar som har visats ge tillrackliga marginaler for att
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anordningarna ska kunna uppfylla grundlaggande villkor foér anvandning
enligt 2 kap. 1 § forsta stycket.

Konstruktionslosningarna ska vara anpassade till de underhalls- och
kontrollbehov som kan bli aktuella under den tid anordningarna berdknas
vara i bruk.

68  Anordningar som avses att anvéndas vid om- och tillbyggnader samt
anordningsdelar som avses att anvandas vid utbyten och reparationer enligt
3 8 ska vara tillverkade av material med vél dokumenterade egenskaper,
nodvindig héllfasthet vid hogsta anvandningstemperatur, nédvandig slag-
seghet vid lagsta anvandningstemperatur, hog éaldringsbestandighet och
god hardighet mot omgivande miljé samt god svetsbarhet i de fall svetsning
ska ske.

78  Svetsning och andra sammanfogningsprocesser ska vara styrda samt
utforda enligt procedurer och av personal vilka &r kvalificerade for &nda-
malet.

Tillstandshavaren ska tillse att kvalificeringen av procedurer och av
personal &r 6vervakad och beddémd av ett ackrediterat organ.

Kontroll vid reparation, konstruktion, tillverkning och installation

88  Material, formvara och svetsforband ska genomga den kontroll som
behovs for att sdkerstalla att det inte kvarstar nagra fel eller avvikelser i
dvrigt som har betydelse for sakerheten. Kontrollerna ska utféras enligt ett
till aktuell konstruktion, reparations- och tillverkningsmetodik samt
kvalitetsklass anpassat kontrollunderlag. Detta ska omfatta

— kontrollplaner vilka ska precisera typ och omfattning av kontroll i
olika skeden, vid reparation, vid tillverkning och vid installation i anlagg-
ningen,

— de instruktioner och procedurbeskrivningar som behdvs for att styra
utférandet av kontroller, oférstérande provningar och andra undersok-
ningar.

98§  Tillstandshavaren ska tillse att provning i samband med

— tillverkning &r utférd av ett ackrediterat laboratorium eller av den till-
verkande organisationen under stickprovsvis dvervakning av ett ackredit-
erat organ.

— installation samt reparation av installerade anordningar &r utférd av
ett ackrediterat laboratorium.

Provning i samband med tillverkning av material och formvara far dock
vara utford av den tillverkande organisationen om denna tillampar ett
kvalitetssystem, for styrning av provningsverksamheten, vilket &r certifi-
erat av ett ackrediterat organ.

108 Ofdrstdrande provning i samband med kontroll enligt 8 § ska vara
utford med antingen
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10

—val beprévade provningssystem, vilka erfarenhetsméassigt har visats
kunna tillforlitligt upptdcka och karaktérisera de felaktigheter och avvik-
elser som reparations-, tillverknings- och installationsprocesserna kan ge
upphov till, eller

— provningssystem som i tillamplig omfattning kvalificerats och be-
domts enligt 3 kap. 11 §.

Atgérder efter installation

11§ Efter installationen av en mekanisk anordning i anlaggningen ska

—det vara kontrollerat att anordningen har monterats enligt géallande
ritningar och flédesscheman samt att utforandet svarar mot sékerhets-
massiga krav,

— ett driftprov ha genomforts som visar att sdkerhetsventiler och annan
sékerhetsutrustning fungerar tillfredsstallande och att anordningen inte ut-
sétts for skadliga vibrationer eller andra belastningar, till vilka hansyn inte
tagits vid konstruktionskontrollen.

12§ Innan anordningen tas i drift ska den ha forsetts med en varaktig
identifieringsmarkning. Identifieringsmarkningen ska innehalla de upp-
gifter som &r nddvéndiga for att kunna sakerstélla en unik identifikation
mot konstruktions-, tillverknings- och kontrolldokumentationen.

5 kap. Bestammelser om kontroll av 6verens-
stammelse samt arlig rapportering

18 Vid aterkommande kontroll ska tillstindshavaren tillse att ett
ackrediterat kontrollorgan anlitas som

— granskar underlag enligt 3 kap. 9 § for kontroll av att omfattning och
inriktning har foljt andamalsenliga program baserade pa principer och
metoder vilka har anmalts till Stralsakerhetsmyndigheten, samt att hansyn
har tagits till de beslut som Stralsiakerhetsmyndigheten har fattat med an-
ledning av gjorda anmalningar,

— Overvakar avsyningar av anordningar enligt 3 kap. 3 § och funktions-
provningar enligt 7 och 8 8§ samt kontroll av forreglingar enligt 3 kap. 12 §,

— kontrollerar att provningar och andra undersgkningar &r utférda enligt
3 kap. 10 och 11 8§, och

— granskar utredningar av forutséttningarna for fortsatt drift med en
skadad anordning for kontroll av att tillrackliga sakerhetsmarginaler, enligt
2 kap. 6 §, foreligger under den tid anordningen avses att behallas i drift
utan att reparations- eller utbytesatgarder vidtas.

Om dessa granskningar, dvervakningar och kontroller visar att stallda
krav &r uppfyllda utfardar kontrollorganet intyg om &verensstadmmelse
enligt bestdmmelser i Styrelsens for ackreditering och teknisk kontroll fére-
skrifter om ackreditering.

28 Vidandringar i en anldggning enligt 4 kap 4 § eller av dess driftfor-
hallanden ska tillstdndshavaren tillse att ett ackrediterat kontrollorgan
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anlitas som granskar konstruktionsspecifikationer och dvrigt konstruk-
tionsunderlag for kontroll av att

— den anvénda kvalitetsklassindelningen &r baserade pa principer vilka
har anmalts till Stralsakerhetsmyndigheten, och att hansyn har tagits till de
beslut som Stralsékerhetsmyndigheten fattat med anledning av gjorda an-
malningar,

—de tillampade konstruktionsforutsattningarna ar anmalda till Stral-
sakerhetsmyndigheten, och att hansyn har tagits till de beslut som Strél-
sékerhetsmyndigheten fattat med anledning av gjorda anmalningar.

Vid dndringar, utbyten och andra atgarder som rér mekaniska anord-
ningar ska tillstindshavaren dven tillse att ett ackrediterat kontrollorgan

— granskar belastningsunderlag, hallfasthetsanalyser och 6vrigt under-
lag for kontroll av att 4 kap. 1 a § forsta stycket, har uppfyllts.

—genomfor avsyningar under och efter installation samt Gvervakar
driftprov enligt 4 kap. 11 § och kontrollerar mérkning enligt 4 kap. 12 §.

Om dessa granskningar, dvervakningar och kontroller visar att stallda
krav &r uppfyllda utfardar kontrollorganet intyg om Overensstimmelse
enligt bestdammelser i Styrelsens for ackreditering och teknisk kontroll all-
manna foreskrifter for ackrediterade kontrollorgan.

38  Vid serietillverkning som sker pa ett styrt satt och enligt underlag
som uppfyller 4 kap. 4-10 88 far tillstandshavaren for anordningar enligt
andra stycket begara att ett ackrediterat organ, som beddémt den tillverkande
organisationen, utfardar typkontrollintyg istallet for sadana individuella
produktkontrollintyg som ligger till grund for intyg om 6verensstimmelse
enligt 2 8.

Typkontrollintyg far, med undantag for tryckbérande anordningar
enligt 4 kap. 1 a § andra stycket, utfardas for foljande anordningar:

— mindre rordelar, med armatur, till system i kvalitetsklasserna 1-4,

— andra mekaniska anordningar till system i kvalitetsklass 34,

—sdmldsa och kontinuerligt automatsvetsade ror till system i kvalitets-
klasserna 1-4 om réren genomgar allkontroll vid tillverkning,

— upphéngningar till rérledningar.

Tillstdndshavaren ska tillse att det ackrediterade organet stickprovsvis
kontrollerar att forutsattningarna for typkontrollintygets giltighet forblir
uppfyllda under den period tillverkning péagar.

48  Tillstandshavaren ska varje ar redovisa en rapport (arsrapport) med
uppgifter om de erfarenheter som vunnits under kalenderaret och de slut-
satser som dragits med anledning av iakttagelser som gjorts vid avsyningar,
évervakningar och aterkommande kontroller och som kan ha betydelse for
beddmning av sékerheten hos en viss typ av anordning, konstruktion eller
konstruktionsmaterial. Denna rapport ska aven innehalla uppgifter om hur
vunna erfarenheter i 6vrigt paverkar siakerhetsbedémningen av de mekan-
iska anordningarna och de kontrollprogram som tillampas.

Arsrapporten ska vara Stralsikerhetsmyndigheten tillhanda senast den
1 mars nastkommande ar.

11
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6 kap. Undantag

18§  Stralsakerhetsmyndigheten far medge undantag fran dessa fore-
skrifter om sérskilda skél foreligger och om det kan ske utan att syftet med
foreskrifterna asidosétts.

STRALSAKERHETSMYNDIGHETEN
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Till 1 kap. 18

Tillampningsbestdmmelserna i forsta stycket innebdr att féljande mekaniska
anordningar inte omfattas av foreskrifterna

— mekaniska delar i karnbransleknippen,

— behallare som anvénds for transport av kirnamne och karnavfall,

— mekaniska anordningar som anvénds vid hantering, bearbetning, lag-
ring eller slutlig férvaring av karnavfall, samt sddana behéllare som avses
att anvandas for karnavfall.

Till2kap.1a §

Med forandringar av en anléaggnings driftforhallanden avses i detta samman-
hang t.ex. effekthdjningar och andra driftdndringar som innebar att en mek-
anisk anordning kan komma att utséttas for andra belastnings- eller miljo-
forhallanden an de som legat till grund for konstruktionen.

Till 2 kap. 3 §

Med stora belastningsvariationer i en reaktoranlaggning avses dels sadana
kombinationer av laster som i konstruktionsforutséattningarna hanforts till
Level C och D Service Limits enligt definition i ASME 111 paragraph
NCA-2142, dels andra stora belastningar till vilka h&nsyn inte tagits vid
konstruktion av anordningarna ifraga.

Exempel pé sddana stora belastningar &r s.k. kalla trycksattningar av priméar-
systemet och vissa typer av tvangsnedblasningar. Denna typ av handelser
anses vara brister eller avvikelser att hanfora till kategori 1 enligt avsnitt 1.1

1 ASME Boiler and pressure vessel code, Section 11, Rules for construction of nuclear power
plants. The American Society of Mechanical Engineers.
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punkt 7 i bilaga 1 till Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter (SSMFS 2021:6)
om drift av kérnkraftsreaktorer.

Till 2kap. 4 §

For att undvika allvarlig korrosiv paverkan bor det i anlaggningens system
vara stabila kemiska forhallanden med s& sma halter som mojligt av &mnen
som kan leda till sprickbildning eller annan degradering. Det bor darfor
finnas kemiprogram som utarbetats med hansyn till aktuell systemupp-
byggnad och férekommande material. Dessa program bor foljas upp nog-
grant genom lamplig 6vervakning och regelbunden provtagning. Uppfolj-
ningen bor fortlépande dokumenteras.

Miljopaverkan i form av kemisk rengéring (s.k. dekontaminering) i sam-
band med reparationer och vissa underhalls- och kontrollarbeten bor dgnas
sarskild uppmérksamhet och noggrann uppféljning for kontroll av att det
inte kvarlamnas &mnen som kan ha skadlig paverkan pa anordningarna.

Till 2 kap. 5 §

Kraven pa klassificering, utredning och rapportering avser dels skador som
behover atgardas enligt 4 kap. 2—3 88, dels skador som leder till utbyte eller
till begransad drifttid eller till kortare intervall mellan aterkommande
kontroll av anordningen i fraga.

Rapport om intraffad skada bor innehalla en utforlig beskrivning av hand-
elsen med uppgifter om tidpunkt och driftlige da skadan upptickts,
upptécktsatt, skadeutbredning och eventuella konsekvenser av skadan, an-
ordningens dimensioner, dess materialsammanséttning (chargeanalys eller
liknande) och anvand tillverkningsmetodik. Dessutom bor det ingd upp-
gifter om omgivande miljé samt skademekanism och skadeorsak.

For att kunna klarlagga skadeorsaker pa trovardigt satt bor utredningarna
bl.a. baseras pa resultat fran metallografiska undersokningar av uttagna
materialprov.

| avvaktan pa att det finns foreskrifter som ersatter dessa, bor rapportering
av skador for karnkraftsreaktorer till dess att reaktorn ar permanent av-
stangd och allt karnamne i form av anvant karnbréansle har avlagsnats fran
reaktorn ske enligt sddana rutiner som gallde innan Stralsikerhetsmyndig-
hetens foreskrifter (SSMFS 2021:6) om drift av k&rnkraftsreaktorer trédde
i kraft.

Till 2 kap. 6 §

For att kunna bedéma om tillrackliga sdkerhetsmarginaler foreligger for
fortsatt drift under viss tid bor med utgangspunkt fran genomford
skadeidentifiering och skadekartlaggning noggranna analyser utféras med
hansyn till bl.a. troliga skademekanismer, eventuella synergieffekter,
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belastningar enligt aktuella konstruktionsforutsattningar och andra belast-
ningar som kan férekomma, tillvaxthastigheter i aktuell miljo och oséker-
heter vid bestdmning av skadeomfattning. Anvénda analysmetoder och for-
faranden bor vara validerade eller vél beprovade och anvénda tillvaxt-
hastigheter samt troskelvarden bor vara baserade pa realistiska och
kvalitetssakrade data av tillrécklig omfattning. | de fall det inte finns
kvalitetssakrade data i den omfattning som behdvs for att kunna dra séakra
slutsatser, t.ex. baserade pé statistiska analyser, bor forsiktiga (konserv-
ativa) antaganden goéras om tillvaxthastigheter och tréskelvarden.

Tillampning av sékerhetsvarderingssystem som beskrivs i SSM Rapport
2008:012 och sékerhetsvarderingssystem enligt ASME XI° med anvénd-
ning av sakerhetsfaktorer med avseende pa brottseghet anses ge tillrackliga
marginaler mot brott.

Med ldckage som kan paverka sakerheten avses

— lackage i en anléggnings priméarsystem

— lackage som kan medfora spridning av radioaktiva &mnen, eller ge
upphov till straldoser, inom och utanfor anlaggningen, utdver vad som &r
tillatet

— lackage som kan ge upphov till ohdlsa och olycksfall i 6vrigt.

Med andra brister som kan paverka sakerheten avses t.ex. skador som kan
minska anlaggningens talighet mot handelser eller forhallanden som kan
paverka barriarernas eller djupforsvarets sakerhetsfunktioner. Vid sadan
bedémning av inverkan pa anldggningens talighet bor bade deterministiska
och probabilistiska analyser anvandas.

Till 2 kap. 7 §

Med ackreditering for uppgifterna ifrdga avses att organen har ackredit-
erats av Styrelsen for ackreditering och teknisk kontroll eller annat nation-
ellt ackrediteringsorgan inom Europeiska unionen for de specifika certifi-
erings-, kontroll- och provningsuppgifter som féljer av dessa foreskrifter
(SSMFS 2008:13). Detta innebar bl.a. att kontrollorgan som utfor dverens-
stammelsebeddmningar enligt 5 kap. 1 och 2 §8 ar ackrediterade for alla de
uppgifter som berdrs i beddmningarna.

Med motsvarande bestammelser avses att
— certifieringsorgan har ackrediterats for uppgifterna i fraga enligt be-
stammelser som motsvarar kraven i standarden SS-EN ISO/IEC 17021-

2 A Combined Deterministic and Probabilistic Procedure for Safety Assessment of Compon-
ents with Cracks — Handbook. SSM Rapport 2008:1.

3 ASME Boiler and pressure vessel code, Section XI, Rules for inservice inspection of nuclear
power plant components. The American Society of Mechanical Engineers.
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1:2015* (ledningssystem) eller SS-EN ISO/IEC 17024:2012° (personal)
och av ett ackrediteringsorgan som uppfyller och tillampar bestimmelser
motsvarande kraven i standarden SS-EN ISO/IEC 17011:2018°.

— kontrollorgan &r ackrediterade for uppgifterna i fraga enligt bestam-
melser som motsvarar kraven i standarden SS-EN ISO/IEC 17020:20127 och
av ett ackrediteringsorgan som uppfyller och tillampar bestdmmelser mot-
svarande kraven i standarden SS-EN ISO/IEC 17011:2018.

— laboratorier ar ackrediterade for uppgifterna ifrdga enligt bestam-
melser som motsvarar kraven i standarden SS-EN ISO/IEC 17025:20178
och av ett ackrediteringsorgan som uppfyller och tillampar bestammelser
motsvarande kraven i standarden SS-EN ISO/IEC 17011:2018.

Till 3kap. 18§

| reaktoranldggningar &r det framst de relativa riskerna for k&rnbrénsle-
skador och riskerna for utslapp av radioaktiva @mnen som bor beaktas vid
kontrollgruppsindelning. I anldggningar for tillverkning av urankutsar och
kéarnbransleknippen och i anlaggningar for lagring eller annan hantering av
anvant karnbransle &r det framst de relativa riskerna for utsléapp av radio-
aktiva amnen och oavsiktlig kedjereaktion (kriticitet) som bor beaktas vid
kontrollgruppsindelning.

De relativa riskerna kan uppskattas med hjélp av kvantitativa eller kvalita-
tiva metoder, eller kombinationer av sadana metoder. Oberoende av vilka
metoder, eller kombinationer dérav, som anvands bor

— bade direkta och indirekta konsekvenser av brott och lackage till fljd
av sprickbildning eller annan degradering beaktas,

— alla kdnda skademekanismer, och eventuella synergieffekter, beaktas
pa ett systematiskt satt med hansyn till forekommande belastningar och
miljoer i forhallande till konstruktiv utformning, dimensionering och
materialegenskaper hos berdrda anordningar.

Anvénds enkla kvalitativa metoder for kontrollgruppsindelning bor for-
siktiga (konservativa) och vél underbyggda antaganden tillampas om
skadebendgenheten hos berdrda anordningar och majliga konsekvenser av
sadana skador. Anvands kvantitativa metoder bor déri tillampade analys-
modeller vara validerade och ingangsdata kvalitetssékrade. Vidare bor
modellernas mojligheter och begransningar vara dokumenterade vad avser

4 Bedomning av dverensstammelse — Krav pa organ som reviderar och certifierar lednings-
system. SS-EN ISO/IEC 17021-1:2015.

5 Bedémning av dverensstammelse — Allmanna krav pa organ som certifierar personer. SS-
EN ISO/IEC 17024:2012.

¢ Bedomning av 6verensstammelse — Allmanna krav pé ackrediteringsorgan som ackrediterar
organ for beddmning av éverensstammelse. SS-EN ISO/IEC 17011:2018.

" Bedémning av 6verensstimmelse — Krav pa verksamhet inom olika typer av kontrollorgan.
SS-EN ISO/IEC 17020:2012.

8 Allmanna kompetenskrav for provnings- och kalibreringslaboratorier. SS-EN 1SO/IEC
17025:2017.
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forméagan att pa ett tillrackligt detaljerat satt kunna beskriva skade-
utveckling och skadekonsekvenser. Dessutom bor effekterna av oséker-
heter i modeller och i ingangsdata studeras genom kanslighetsanalyser.

For tryck- och temperaturavsakringsutrustning samt rérelsedampare kan en
forenklad kontrollgruppsindelning tillampas som enbart utgar fran kon-
sekvenserna av felfunktion.

Vid arlig dversyn av kontrollgruppsindelningen bor hansyn tas till bl.a.
skador observerade i den egna anldggningen, skador observerade i andra
liknande anléggningar, &ndringar av anldggningsutformningen eller av dess
driftbetingelser samt till forskningsresultat, utvecklingen av riskvarderings-
och riskanalysmodellerna, och inom kontroll- och provningsomradet i Gvrigt.

Till 3 kap. 3 §

Anordningar i utrymmen som &r atkomliga under drift bor normalt avsynas
fortlopande medan Ovriga anordningar bor avsynas i samband med
revisionsavstallningar. Vid sadan avsyning bor sarskild uppmarksamhet
agnas anordningar som kan ha paverkats ogynnsamt av vibrationer, vatten-
slag, lackage i omgivande miljo, tillfalliga kemiska férandringar av inre
eller yttre miljo samt andra stérningar som har registrerats under drift-
perioden.

I en reaktoranlaggning bor avsyningen aven omfatta rorbrottsforankringar
och rorstod samt mekaniska anordningar som har betydelse for en reaktor-
inneslutnings sakra funktion. Exempel pa sddana mekaniska anordningar
och som regelbundet behdver avsynas och undersékas ar kupoler, slussar,
genomforingar och nedblasningsror samt atkomliga spannkablar och tat-
platar. ASME XI, Subsection IWE och IWL kan utgora vagledning for den
avsyning och de andra undersokningar, forutom integrala tathetsprov, som
behdver goras av sddana mekaniska anordningar.

I de fall en anordning kan ha péverkats ogynnsamt av driftstérningar eller
andra omsténdigheter bor avsyningen kompletteras med provningar enligt
3 kap. 9 och 10 88.

Séadana mekaniska anordningar i kontrollgrupperna A och B samt sadana
mekaniska anordningar som ingar i reaktorinneslutningar som inte ar at-
komliga for avsyning eller aterkommande kontroll, bor dvervakas pa lamp-
ligt sétt for kontroll att det inte uppkommer otatheter till foljd av sprick-
bildning eller annan degradering som kan leda till brott eller annan for-
samring av sakerhetsnivan. Om snabb och tillforlitlig identifiering av sma
lackagefloden inte kan sékerstallas genom de lackagedvervakningsmetoder
som normalt anvands kan det vara ndédvandigt att komplettera dessa med
andra metoder som mojliggér mer noggrann évervakning av avgransade
systemdelar.
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Anordningar som beddms kunna utséttas for skadliga vibrationslaster bor
overvakas pa lampligt satt for kontroll att dessa laster inte nar sadana nivaer
att det finns risk for initiering av snabb utmattningstillvéxt.

Till 3 kap. 4-5 8§

Hur stor del av varje anordning eller anordningsdel som behéver genomga
kontroll bor sa langt majligt och rimligt vara anpassat till de skadetyper
som kan upptrdda med hénsyn till bakomliggande mekanismer. Eftersom
syftet med de aterkommande kontrollerna &r att i tid upptacka bade skador
som kan forvantas forekomma och mer ovantade skador bér dock kontroll-
omfattningen vara val tilltagen.

Till 3 kap. 5 §

Merparten av de anordningar och anordningsdelar som hanforts till
kontrollgrupp A bér genomga aterkommande kontroll. Fér anordningar och
anordningsdelar som hanforts till kontrollgrupp B kan en vél avvagd stick-
provsmassig kontroll vara tillrécklig. Denna stickprovskontroll bor framst
inriktas mot anordningar och anordningsdelar dér det finns forutsattningar
for uppkomst av skador till foljd av kdnda mekanismer. | de fall dér det inte
finns sadana forutsattningar och dar kontroll motiveras av djupforsvarsskal
bor stickprovens storlek vara minst 10 % av aktuella anordningar. Stick-
proven bor d&, om inte sérskilda skal foreligger, vara slumpmassiga. | an-
laggningsdelar med manga identiska anordningar (t.ex. skruvar, muttrar,
stag) som hanforts till kontrollgrupp B och dér det finns forutsattningar for
uppkomst av generiska skador som sammantagna kan leda till allvarliga
konsekvenser bor stickprovens storlek bestdmmas med statistiska metoder
sa att forekomst av sadana skador kan upptackas med hdg sannolikhet.

Vid urval for kontroll bor dven hénsyn tas till anordningar dér skador kan
ge upphov till allvarliga konsekvenser, oavsett uppskattad riskniva. Vidare
bor hansyn tas till omraden som &r sarskilt riskdominanta (s.k. riskutstick-
are) sa att dessa inte snedvrider provningsurvalet. Dessutom bor hansyn tas
till anordningar som vid analys visats ha relativt hoga sannolikheter for
lackage- eller brott som kan leda till personskador eller forsamringar av
anléggningens djupforsvar.

Forandringar av urval och kontrollprogram bor ske sa att de leder till
minskad risk, eller sa att minst samma riskniva som tidigare uppratthalls.

For att fa sakerhetsmassigt val anpassade kontrollprogram bor intervallen
mellan de dterkommande kontrollerna utga fran

— de olika anordningarnas skadebendgenhet,

— mojlig skadeutveckling och skadetalighet under de belastningar som
kan forekomma,

— skadekonsekvenser, och
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— hur effektivt kontrollerna kan genomféras med oférstérande provnings-
system som kvalificerats enligt 3 kap. 10 8.

Till 3 kap. 6 §

Provningarna bor utforas pa ett styrt och enhetligt satt for att det ska vara
mojligt att kunna jamfora resultat mellan olika provningstillfallen och
mellan reaktorer av samma typ. Exempel pa provningsforfarande som be-
funnits lampligt finns i standarden ASTM E 185-82°. Exempel pa metoder
som befunnits lampliga for utvéardering av neutronfluenser finns i Regula-
tory Guide 1.190%.

Vid utvardering av provningsresultat ar det viktigt att hansyn tas till saval
materialets sammanséttning och dess ursprungliga mekaniska egenskaper
som berdknad neutronfluens vid slutet av drifttiden (s.k. EOL-fluens).

Till 3kap. 7 §

| aterkommande funktionskontroll av mekanisk tryckavsakringsutrustning
ingar kontroll av att Gppningstrycken inte Gverstiger anordningarnas hogsta
tillatna tryck samt kontroll av att ventilerna efter stangning forblir tata vid
drifttrycken. Dessutom ingar kontroll av att balgar ar tata samt att utrust-
ningen ar markt med korrekt éppningstryck.

Som framgar av allménna rad till 5 kap. 3 § SSMFS 2008:1 bor funktions-
kontroll avspegla de forhallanden som forvéntas rada da sakerhetsfunk-
tionen behdvs. Detta innebar bl.a. att funktionskontroll av mekanisk tryck-
avsakringsutrustning normalt bor ske med aktuellt driftmedium och drift-
temperatur. Om detta inte ar mojligt eller rimligt bér val underbyggda
korrelationsfaktorer tillampas.

Efter genomford funktionskontroll med godtagbart resultat ar det ofta nod-
vandigt att plombera utrustningen sa att gjorda installningar inte obehérigt
kan andras.

Program for aterkommande funktionskontroll av dvriga tryck- och
temperaturavsakringsutrustningar bor baseras pa sddana systematiska
analyser, av de fel och avvikelser som kan uppsta under drift, som avses i
Tryckkarlsstandardiseringens anvisningar for icke-mekaniska sékerhets-
utrustningar.

9 Standard practice for conducting surveillance tests for light-water cooled nuclear power reactor
vessel. E 185-82. American Society for Testing and Materials.

0 Calculation and dosimetry methods for determining pressure vessel neutron fluence.
Regulatory Guide RG 1.190. US Nuclear Regulatorty Commission 2001.

1 Anvisningar for icke mekaniska sikerhetsutrustningar, AIS 1991. Tryckkrlsstandardiser-
ingen.
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Till 3 kap. 8 §

Aterkommande funktionskontroll av mekaniska och hydrauliska rorelse-
déampare bor normalt omfatta kontroll av att

— aktivering sker inom géallande gransvarden for hastighet eller
acceleration i drag- och kompressionsriktningen,

— avluftningshastighet eller frikopplingsgranser ligger inom gallande
gransvérden i drag- och kompressionsriktningen.

Aterkommande funktionskontroll av mekaniska rérelseddmpare bor dess-
utom omfatta kontroll av att den kraft som ger kolven fri rorelse i drag- och
kompressionsriktningen inte Overstiger géllande grénsvéarden for drag-
krafter.

Intervallen mellan de aterkommande kontrollerna bor baseras pa dels
systematiska analyser av de fel och avvikelser som kan uppkomma, dels
resultat fran tidigare funktionsprovningar av liknande dampare. Nyinstall-
erade dampare bor normalt genomga en forsta dterkommande funktions-
provning tre ar efter det att de har tagits i drift.

Till 3kap. 11 §

Med ofdrstérande provningssystem avses utrustning och personal samt de
procedurer med tillhérande instruktioner som styr utférandet. Kvalificering
av sadana system bor folja principerna som anges i de europeiska tillsyns-
myndigheternas konsensusdokument®? om kvalificeringar med tillamp-
ningspreciseringar'® framtagna och dokumenterade av det europeiska nt-
verket for provningskvalificering (ENIQ). Kvalificeringarna bor normalt
avse alla provningsmoment.

Kraven i bestimmelsens andra stycke anses uppfyllda om det sérskilda
organet har en sadan stallning och en till den aktuella verksamhetens art
anpassad organisation, samlad kompetens och kvalitetssystem som svarar
mot kraven for typ A organ enligt standarden SS-EN ISO/IAC 17020:2012.
Personal som overvakar och beddmer kvalificeringar bor utdver grund-
laggande kompetens pa kvalifikationsniva 3 enligt 1ISO 9712-2012 for aktu-
ella oférstorande provningsmetoder ha ingdende och dokumenterade teoret-
iska kunskaper om saval metoderna som om de faktorer och forhallanden
vilka kan paverka provningarnas tillforlitlighet, och som darmed behdver be-
aktas i kvalificeringssammanhang.

12 Common position of European regulators on qualification of NDT systems for pre- and in-
service inspection of light water reactor components. EUR 16802, Revision 1, 1997.

13 European Methodology for Qualification of Non-Destructive Testing. ENIQ Report No. 61.
14 Oférstérande provning — Kvalificering och examinering av OFP-personal. 1SO 9712-2012.
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Till 4 kap. 1 8

Indelningen i kvalitetsklasser bor ske med utgangspunkt fran principer som
anges i ANSI/ANS-51.1 for sékerhetsklassindelning av anordningar till
tryckvattenreaktorer och i ANSI/ANS-52.1 for sakerhetsklassindelning av
anordningar till kokvattenreaktorer®.

Till 4 kap. 2 §

Kvalificering av bearbetningsmetoder bor omfatta saval utrustning som
personal. Kvalificeringarna bor utforas pa ett satt som visar att nddvandiga
geometriska forhallanden och ytstrukturer kan astadkommas vilka dels &r
fria fran mikrosprickor och féroreningar, dels mojliggor fullgod efterfolj-
ande provning.

Till 4 kap. 3 §

Klarlaggande av skadeorsaker ar nddvandigt for att reparationer och ut-
byten ska kunna utforas pa ett riktigt satt.

Ett reparationsprogram bor innehalla beskrivningar av reparationens ut-
formning och utforande, hallfasthetsanalyser, utrustning som ska anvéndas,
tillvagagangssétt och de specifika kvalitetssakringsatgarder som behdver
tillampas for att aterstélla de egenskaper som kravs enligt 2 kap. 1 8.

Kvalificering av reparationssvetsning bor baseras pa procedurkontroll och
svetsarprovning enligt de allmanna raden till 4 kap. 7 § nedan.

Skruvar och muttrar anses inte lampliga att svetsreparera.

Till 4 kap. 4 §

Konstruktionsspecifikationer bor i tillamplig omfattning innehalla uppgifter
om anordningarnas funktion, avgransningar mot andra anordningar och
belastningar vid dessa avgrénsningar, konstruktionsforutsattningar inklusive
krav pa tryckavsakringar, inre och yttre miljo, kontroll- och provningsbarhet
samt i forekommande fall vilken neutronstralning som anordningarna kan
komma att utsattas for. Vidare bor det inga uppgifter om kvalitetsklassning,
materialkrav, lista dver standarder och normer som ligger till grund for
konstruktionen, forteckning dver ventiler och forreglingar som da systemet
ari drift ska vara lasta i oppet eller stangt lage samt hanvisning till dokument
som beskriver kriterier for driftklarhet.

Konstruktionsspecifikationer kan upprattas enligt de riktlinjer som anges i
ASME 111, NCA-3252 och Appendix B.

15 ANS-51.1: American National Standard: Nuclear Safety Criteria for the Design of
Stationary Pressurised Water Reactor Plants. American Nuclear Society, 1983. ANS-52.1:
American National Standard: Nuclear Safety Criteria for the Design of Stationary Boiling
Water Reactor Plants. American Nuclear Society, 1983.
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Konstruktionsspecifikationerna bor dven innehalla analyser av hur andring-
arna paverkar belastningar pa och driftgranser for befintliga anordningar i
aktuellt system och anordningar i anslutande system.

Konstruktionsforutsattningarna bor innehalla uppgifter om belastningar
och belastningskombinationer vid alla handelser till och med hé&ndelse-
klassen osannolika handelser. Dessutom bor det ingd uppgifter om kon-
struktions- och driftsgranser. Indelning i sddana granser kan utga fran de
principer som anges i ASME Ill, paragraph NCA-2142 samt i ANSI/ANS-
52.1 for kokvattenreaktorer och ANSI/ANS-51.1 for tryckvattenreaktorer.

Konstruktionsforutsattningar kan dar s& ar lampligt anmélas tillsammans
med anmalan av &ndringar enligt 4 kap. 5 § SSMFS 2008:1.

Till 4 kap. 5§

Exempel pé& val beprévade konstruktionsldsningar som kan tillimpas for
konstruktion och tillverkning av aktuella tryck- och kraftbdrande mekan-
iska anordningar finns i ASME 111, dar Article NB-3000 kan anvandas for
anordningar tillhérande kvalitetsklass 1 och Article NC-3000 och ND-3000
kan anvéndas for anordningar tillhérande kvalitetsklass 2 respektive 3.

Exempel pa konstruktionsldsningar som kan tillampas for konstruktion och
tillverkning av mekanisk tryckavsakringsutrustning till tryckbéarande an-
ordningar finns i ASME 111 dér Article NB-7000 kan anvandas for anord-
ningar tillhdrande kvalitetsklass 1 och Article NC-7000 och ND-7000 kan
anvandas for anordningar tillnérande kvalitetsklass 2 respektive 3. Exem-
pel pa lampliga standarder som kan tillampas for annan tryck- och
temperaturavsakring ar Tryckkérlsstandardiseringens anvisningar for icke-
mekaniska sékerhetsutrustningar.

Exempel pa konstruktionslosningar som kan tillampas for konstruktion och
tillverkning av sadana anordningar i reaktortryckkarl som har betydelse for
uppréatthallande av hardgeometrin finns i ASME |11 Article NG-3000.

Det bor observeras att i de fall beprovade konstruktionslsningar saknas
ska konstruktionen enligt 3 kap. 2 § SSMFS 2008:1 ha genomgatt den ut-
provning eller utvardering som behévs med hansyn till sakerheten.

Det bor observeras att sérskild hansyn behdver tas i de fall en anordning
ska anslutas till anlaggningsdelar tillhérande hogre kvalitetsklasser (sdsom
klass 1 och 2). | sédana fall &r det viktigt att anordningar i de lagre klasserna
(sdsom klass 3 och 4) ar konstruerade och installerade sa att brister eller
felfunktion hos dessa anordningar inte paverkar sakerhetsfunktionen hos
anordningarna i de hogre klasserna (klass 1 och 2).
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Till 4 kap. 6 8

Exempel pa metalliska material som befunnits lampliga for tillverkning av
aktuella mekaniska anordningar ar sddana som finns fortecknade i Tryck-
karlsstandardiseringens tryckkérls- och rérledningsnormer med tillhérande
materialdatablad och i Svensk Standard (tryckkarlsstal) samt i ASME 116,

Kolstal, kolmanganstal och mikrolegerade stal som avses att anvandas till
anordningsdelar i reaktortryckkarl eller liknande miljoer med kraftig neutron-
stralning bor vara tatade och normaliserade.

Rostfria austenitiska stal och nickelbaslegeringar som avses att anvandas
till anordningsdelar i korrosiva miljéer bér ha en materialsammanséttning
samt ett varmebehandlings- och bearbetningstillstind som erfarenhets-
massigt visats ha god talighet mot spanningskorrosionsangrepp.

Plastmaterial anses normalt inte lampliga for tillverkning av anordningar
till sédana system eller utrymmen dar de kan utséttas for joniserande stral-
ning eller dar temperaturen kan forvéantas éverstiga 50°C. | reaktoranléagg-
ningar bor anordningar tillverkade av plastmaterial begransas till system-
delar utanfor inneslutningen och dar mediet ar havsvatten eller totalavsaltat
vatten. Material som kan anvandas i sadana system &r de termoplaster som
finns fortecknade i Tryckkarlsstandardiseringens plastrorledningsnormer?’,
dock under forutsattning att hansyn tas till eventuella effekter av syre-
diffusivitet och att anordningarna dimensioneras, tillverkas, installeras och
kontrolleras enligt kraven i normerna samt att drifttiden begrénsas med
hansyn till materialens langtidshallfasthet.

Till 4 kap. 7 §

Styrning av svetstekniska processer bor ske genom kvalitetssystem som
anpassats till riktlinjerna i europastandarden SS-EN SO 3834:2021%,
Kvalificering av svetspersonal och svetsprocedurer enligt dari aberopade
standarder bor vara av sadan omfattning och inriktning att de egenskaper
som kravs hos svetsforbanden ifraga uppnas vid produktionssvetsning.
Dessutom bor forsvarande omstandigheter som kan forekomma vid install-
ationssvetsning i anlaggningen beaktas pa ett riktigt satt vid kvalificering-
arna.

Reparationssvetsning och svetsning av materialkombinationer eller svets-
ning med metoder som inte tacks av dessa standarder bor vara kvalificerade
genom motsvarande provningar vilka har anpassats till aktuella svets-
metoder, material, svetsbetingelser och forhallanden i 6vrigt.

6 ASME Boiler and pressure vessel code, Section 11, Materials. The American Society of
Mechanical Engineers.

17 Plastrorledningsnormer, PRN 1988. Tryckkarlsstandardiseringen.

18 Kvalitetskrav for svetsning — smaltsvetsning av metalliska material — Del 2: Omfattande
krav. SS EN ISO 3834:2021.
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Personal som sammanfogar plastrérdelar anses kvalificerade for sin uppgift
om de med godtagbart resultat genomgatt provning enligt Tryckkarls-
standardiseringens plastrdrledningsnormer.

Till 4 kap. 8 §

For att fA en sakerhetsmassigt vél anpassad kontroll bor de aktuella
reparations-, tillverknings- och installationsmomenten systematiskt vérd-
eras med utgangspunkt fran dels vilka felaktigheter och avvikelser fran
kvalitets- och egenskapskraven som kan uppkomma, dels vilka kontroll-
forfaranden och 6vervakningar som behdver tillimpas i olika skeden for att
kunna upptacka och atgarda dessa avvikelser. Exempel pa kontroll som kan
behdva utforas av olika anordningsdelar, i olika reparations-, tillverknings
och installationsskeden, finns i ASME IlI, d&r Subsection NB efter ndd-
vandig vérdering och anpassning enligt ovan kan tillampas for anordningar
tillhorande kvalitetsklass 1. Subsection NC och ND kan pa motsvarande
sétt anvandas for anordningar tillhérande kvalitetsklass 2 respektive 3.

Till 4 kap. 9 §

Med formvara avses i detta sasmmanhang normalt plat, stang, balk, valsade
och heldragna rér samt obearbetade smiden och gjutgods.

Till 4 kap. 10 §

Med val beprévade oftrstérande provningssystem avses i detta samman-
hang sadana

— som &r baserade pa standardiserade forfaranden aberopade i erkanda
produktstandarder, eller liknande regler for kontroll av aktuella anord-
ningstyper och for vilka det stélls likartade kvalitetskrav, och

— som har anvants under lang tid och med dokumenterad erfarenhet av
deras detekterings- och diskrimineringsférmaga, och

— vars praktiska tillampning ar preciserad i tekniska instruktioner eller
provningsprocedurer vilka innehaller nddvandiga kalibrerings- och handhav-
andebeskrivningar samt tillhérande metod- och teknikbaserade acceptans-
standarder.

Till 4 kap. 11 §

Med annan sdkerhetsutrustning for tryckbarande anordningar avses folj-
ande slag av utrustning avsedd att skydda tryckbérande anordningar mot
overskridande av tillatna granser:

— sprangbleck, brytstdnger, styrda tryckbegrénsningssystem och annan
utrustning for direkt begrénsning av tryck

— brytare, som styrs av tryck, temperatur eller fluidniva, mat-, kontroll-
och regleranordningar samt annan begransningsutrustning som aktiverar
korrigeringsorgan eller ombesdrjer avstdngning eller avstdngning och
sparrning
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Till 5 kap. 3 §

Med mindre rérdelar avses i detta sammanhang rér med nominell diameter
DN50. Med armatur avses ventiler, pumpar och kopplingar. Med styrd
serietillverkning avses l6pande tillverkning, med fullstandig kvalitets-
sékring, av

— flera anordningar av samma typ och under en viss period, och

— enligt en gemensam konstruktion, och

— med samma tillverkningsmetoder och med samma kontrollunderlag.
Kvalitetssakringen bor i tillampliga delar uppfylla IAEA:s normer och rikt-
linjer for kvalitetssakring av sékerheten i k&rnkraftanldggningar och andra

karntekniska anléggningarlg.

Med allkontroll avses i detta sammanhang att varje producerad enhet
genomgar kontroll enligt ett detaljerat och anpassat kontrollunderlaget som
uppfyller bestammelserna i 4 kap. 9 § och pa ett satt som uppfyller bestam-
melserna i 4 kap. 10 8.

Till 5kap. 4 §

Uppgifter som bor ingd i arsrapporten, forutom en samlad redovisning av
vunna erfarenheter och dragna slutsatser, ar sammanfattande beskrivningar
av

— skador som har observerats under éret och de atgarder som vidtagits
med anledning av dessa observationer

— resultat fran uppféljande kontroll av sddana skador som har kunnat
lamnas utan reparationsatgarder enligt 2 kap. 5 §

— de forandringar av kontrollprogrammen som har gjorts vid den arliga
dversynen enligt det allmanna radet till 3 kap. 1 §

— ovriga iakttagelser eller erfarenheter som kan paverka sikerhetsbedom-
ningen av forekommande anordningstyper och anvénda konstruktions-
material.

Denna arliga rapportering kan avges separat eller ingd i rapporteringen
enligt 7 kap. 3 § SSMFS 2008:1.

STRALSAKERHETSMYNDIGHETEN

19 Senaste utgava: IAEA Safety series No. 50-C/SG-Q. International Atomic Energy Agency.
1996.
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