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beslutade den 19 december 2008.

Strélsakerhetsmyndigheten foreskriver® foljande med stéd av 20 a och 21
8§ forordningen (1984:14) om karnteknisk verksamhet.

1 kap. Tillampningsomrade och definitioner

18 Dessa foreskrifter géller konstruktion och utférande samt
aterkommande kontroll av sddana mekaniska anordningar som ingar i
primarsystemet eller i inneslutningsbarriéren eller i sdkerhets-, drift- och
hjéalpsystemen i foljande slag av kérntekniska anldggningar
karnkraftsreaktor,
- forsknings- eller materialprovningsreaktor,
- anlaggning for tillverkning av urankutsar och kérnbrénsle-
knippen,
- anlaggning for lagring eller annan hantering av anvént kérn-
brénsle.
Foreskrifterna omfattar tekniska och administrativa atgarder.
Foreskrifterna kompletterar bestammelserna i Stralsakerhetsmyndig-
hetens foreskrifter (SSMFS 2008:1) om sdkerhet i kérntekniska
anlaggningar.
Foreskrifterna géller dock inte for
- rorliga maskindelar i pumpar, turbiner, motorer och generatorer
samt styrdon for reaktivitetskontroll,
- lyftanordningar och lyftredskap.
Foreskrifterna géller inte heller for
- sadan Oppen cistern avsedd for brandfarlig vatska for vilken
foreskrifter har meddelats med stdd av forordningen (1988:1145)
om brandfarliga och explosiva varor.

! Dessa foreskrifter och allménna rdd har tidigare kungjorts i Statens karnkraftinspektions
forfattningssamling (SKIFS 2005:2).

2 Anmalan har gjorts enligt Europaparlamentets och radets direktiv 98/34/EG av den 22 juni
1998 om ett informationsforfarande betréffande tekniska standarder och foreskrifter och
betraffande foreskrifter for informationssamhallets tjanster (EGT L 204, 21.7.1998, s.37,
Celex 398L0034), andrat genom Europaparlamentets och radets direktiv 98/48/EG (EGT L
217,5.8.1998, s. 18, Celex 398L.0048).
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- sadan rérledning for brandfarlig vatska for vilken foreskrifter har
meddelats med stdd av foérordningen om brandfarliga och
explosiva varor och som anvénds mellan objekt som inte &r
tryckkarl eller vakuumkarl.

Bestammelserna i 4 kap. 2 — 12 88§ galler inte sadana mekaniska
anordningar som utgor integrerade delar av en reaktorinneslutning.

28 Med kérnteknisk anldggning avses i dessa foreskrifter detsamma
som anges i 2 8 lagen (1984:3) om kérnteknisk verksamhet.

Med barridr och djupforsvar avses i dessa foreskrifter detsamma som
anges i Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter (SSMFS 2008:1) om
sékerhet i kdrntekniska anldggningar.

Med héndelseklasser avses i dessa foreskrifter detsamma som anges i
Stralsakerhetsmyndighetens ~ foreskrifter  (SSMFS  2008:17) om
konstruktion och utférande av karnkraftsreaktorer.

| dessa foreskrifter anvands vidare foljande termer med nedan angiven
betydelse:

kvalificering: undersokning och demonstration som visar
att en person eller provnings-, bearbetnings-
eller sammanfogningsprocess kan uppfylla
sina specificerade uppgifter.

mekaniska anordningar:  sammanfattande beteckning pa anordningar
eller anordningsdelar vilka har till uppgift att
- uppbéra yttre eller inre tryck
- béra mekanisk last
- skydda sadana tryck- och lastbarande
anordningar som avses i forsta och andra

strecksatsen®
- hélla eller styra komponenter p& avsett
vis
mekaniska anordningar
som utgdr integrerade
delar av en reaktorinne-
slutning: tatplatar, spann- och slakarmering.

® Har avses foder, s.k. blandare och liknande interna delar som monterats i en mekanisk
anordning for att skydda denna mot termiska och andra belastningar.
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2 kap. Grundlaggande bestammelser
Villkor for anvandning

18 En mekanisk anordning ska for att fa tas i drift vara konstruerad,
tillverkad, installerad och kontrollerad sa att sikerheten uppratthalls vid
alla handelser till och med héndelseklassen osannolika handelser.

Ytterligare bestdimmelser om konstruktion och utférande finns i
Stralsakerhetsmyndighetens  foreskrifter ~ (SSMFS ~ 2008:17) om
konstruktion och utférande av karnkraftsreaktorer.

1la8 |Innan &andringar av en anlaggnings utformning eller av dess
driftforhallanden far tillimpas ska en fornyad kontroll goras av att
bestammelserna enligt 18 uppfylls for de mekaniska anordningar som kan
paverkas av andringen.

1b § Innan en anordning far tas i drift forsta gangen eller efter det att
atgarder enligt 4 kap. 2-3 88 vidtagits eller efter aterkommande kontroll
eller efter d&ndring av anldggningens utformning eller dess
driftforhallanden ska det finnas ett intyg om Overensstimmelse enligt 5
kap. 1-2 88.

Driftsbegrénsningar

28  En tryckbarande anordning far inte utséttas for hogre eller lagre
tryck samt temperaturer an de for vilka den &r konstruerad.

Ett reaktortryckkarl far inte utsattas for tryck och temperaturer som
overstiger de hdogsta tillatna gransvarden (HTG) vilka faststallts pa
grundval av aterkommande hallfasthetsprovning enligt 3 kap. 6 §.

Bestammelser om atgarder som ska vidtas om HTG overskrids
framgar av 2 kap. 4 § och bilaga 1 SSMFS 2008:1.

38 En mekanisk anordning far inte utséttas for fler eller stdrre
tryckvariationer, mekaniska eller termiska belastningsvariationer dn de
som ligger till grund foér konstruktionen.

Overskrids antalet sadana belastningsvariationer eller om stora
belastningsvariationer av annat slag intréffar ska de sakerhetsatgarder som
bed6éms vara nédvandiga vidtas utan drojsmal.

48  En mekanisk anordning far inte utsattas for inre eller yttre miljoer
eller annan paverkan som har visats kunna leda till sadan allvarlig
korrosiv paverkan for vilken anordningen inte har konstruerats.

Intraffar sadana oférutsedda forandringar av den inre eller yttre miljon
som kan leda till skadlig paverkan ska atgarder snarast vidtas for att
undanrdja orsaken.
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Atgarder vid skada

58  Skador i en mekanisk anordning som kan vara orsakade eller ha
tillvaxt pa grund av driftforhallanden ska bedomas, Klassificeras och
utredas enligt 2 kap. 3 § och 5 kap. 4 § SMFS 2008:1, samt atgardas
enligt dessa foreskrifter (SSMFS 2008:13) och rapporteras till
Stralsakerhetsmyndigheten enligt 7 kap. 1-3 8§ SSMFS 2008:1.

68 En anordning i vilken det har uppstétt skador far behallas i drift,
utan att reparations- eller utbytesatgarder enligt 4 kapitlet vidtas, nar det
har visats att tillrdckliga sakerhetsmarginaler finns mot brott samt mot
sadana lackage och andra brister som kan paverka sakerheten under den
avsedda drifttiden.

Ackrediterade organ

78 Organ som utfor certifierings- eller kontrolluppgifter samt
laboratorier som utfér provningsuppgifter enligt dessa foreskrifter ska ha
tredjepartsstallning och vara ackrediterade enligt 14-15 88 lagen
(1992:1119) om teknisk kontroll for uppgifterna ifraga.

Vid tillverkning av mekaniska anordningar i annat land far dock
utlandska certifierings- och kontrollorgan samt laboratorier utfora
certifierings-, kontroll- och provningsuppgifter enligt 4 kap. 7 § och 9 §
om de har ackrediterats enligt bestdmmelser motsvarande de som galler
for svenska organ enligt forsta stycket.

3 kap. Bestammelser om aterkommande kontroll
Kontrollgruppsindelning

18 Mekaniska anordningar i anlédggningen, med undantag for dels
sadana interna delar som har till uppgift att skydda tryck- och lastbdrande
anordningar, dels sddana mekaniska anordningar som utgér delar av
reaktorinneslutningen, ska indelas i kontrollgrupperna A-C for att styra
omfattning och inriktning av aterkommande kontroll enligt 5 §, 7-8 88.
Indelningen ska bestdmmas med hansyn tagen till de relativa riskerna
for kérnbransleskador, utsldpp av radioaktiva &amnen, oavsiktlig
kedjereaktion och brister i sakerhetsnivan i 6vrigt till foljd av skador som
kan uppkomma i de mekaniska anordningarna.
Till kontrollgrupp
- A hénférs anordningsdelar dar de relativa riskerna beddéms vara
hogst,
- B hénfors anordningsdelar dar de relativa riskerna beddéms vara lagre
&n for grupp A men gj ringa,
- C hénfors anordningsdelar dér de relativa riskerna beddms vara ringa.
Indelningen i kontrollgrupper ska ses 6ver arligen mot bakgrund av
vunna erfarenheter, &ndringar i utformningen av anléggningen eller av
dess driftbetingelser.
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Grunder for kontrollen

28  Principerna, metoderna och tillvigagangssattet for indelning i
kontrollgrupper enligt 1 § samt for bestamning av kontrollomfattning och
kontrollintervall enligt 4-5, 7-8 §8 ska vara sékerhetsgranskade i enlighet
med 4 kap. 3 § SSMFS 2008:1. Innan kontrollprogram enligt 9 § far
tillampas ska dessa grunder vara anmalda till Stralsakerhetsmyndigheten.

Kontrollomfattning och kontrollintervall

38 Mekaniska anordningar ska fortlopande avsynas, undersdkas och
Overvakas for kontroll av att inga otatheter uppkommit och att inga tecken
pé skadlig paverkan i 6vrigt foreligger.

Reaktortryckkérlsdelar samt mekaniska anordningar som hanforts
kontrollgrupperna A och B ska dessutom genomga aterkommande
kontroll enligt 4-5, 7-8 §8.

Sadana tryckbarande anordningar som inte blir foremal for kontroll
enligt 5 §, 7-8 88 och vars integritet har betydelse fér personalens skydd
mot ohalsa och olycksfall ska genomga aterkommande kontroll som
svarar mot bestdmmelserna i Arbetsmiljoverkets foreskrifter om
besiktning av tryckbérande anordningar®.

48  Stumsvets- och huvudflansforband i reaktortryckkérl samt
svetsforband i dess stutsar ska genomga &terkommande kontroll med
intervall som inte far Gverstiga tio ar.

58 Ovriga tryckbdrande, kraftbarande och interna delar i ett
reaktortryckkarl an de som avses i 4 § samt andra mekaniska anordningar
i en anlaggning som hanforts kontrollgrupperna A och B, ska genomga
aterkommande kontroll i den omfattning och med de intervall som &r
nodvandiga med hénsyn till de bedémda relativa riskerna enligt 1 8.
Intervallen mellan de aterkommande kontrollerna far inte Gverstiga tio ar.

68 Bestralade provstavar av reaktortryckkarlsmaterial ska genomga
provning for kontroll av hallfasthet och hogsta tillatna gransvarde for
reaktortryck vid olika temperaturer (HTG). Provningen ska avse aktuellt
material for reaktortryckkarlet i fraga. Program for sadan provning ska
vara godkanda av Stralsakerhetsmyndigheten.

Innan andringar av programmen far tillampas ska de vara anmalda till
Stralsakerhetsmyndigheten .

Senast ett ar efter uttag av provstavar ska analyser av
provningsresultaten samt HTG, som avses att tillampas fram till
nastkommande provning, vara anmalda till Stralsakerhetsmyndigheten.

78  Funktionen hos mekanisk tryckavsakringsutrustning som hanforts
till kontrollgrupp A ska kontrolleras varje ar. Mekanisk tryckavsakrings-

* Senaste lydelse finns i Arbetsmiljoverkets féreskrifter om besiktning av tryckbarande
anordningar. AFS 2005:3.
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utrustning som hanforts till kontrollgrupp B ska kontrolleras vartannat ar.
Kontrollerna far senarelaggas hogst sex méanader.

Funktionen hos avsakringsutrustning av annat slag &n den som anges i
forsta stycket och som hénforts till kontrollgrupperna A och B ska
kontrolleras i den omfattning och med de intervall som behdvs for att
sékerstalla att utrustningen fungerar som avsett.

88  Funktionen hos rérelseddmpare som hénforts till kontrollgrupperna
A och B ska kontrolleras i den omfattning och med de intervall som
behovs for att sékerstalla att ddmparna fungerar som avsett. Intervallen
mellan funktionskontrollerna far dock inte Gverstiga tio ar.

Kontrollprogram och utférande

98  Avsyning, aterkommande kontroll och andra undersékningar av
anordningar ska utforas enligt ett kontrollprogram dér bestdmmelserna i
1-5, 7-8 88 har anpassats till de forhallanden som rader vid den aktuella
anlaggningen. Kontrollprogrammet ska ange
- de anordningar och anordningsdelar som ska avsynas och genomga
aterkommande kontroll,
- tidpunkter for avsyningarna och kontrollerna,
- avsyningarnas och kontrollernas omfattning,
- de instruktioner och procedurbeskrivningar som ska anvandas for att
styra utférandet av kontrollerna.
Kontrollprogrammet ska dven omfatta riktlinjer for utdkade kontroller
nar sadana skador upptacks som &dven kan ha paverkat andra liknande
anordningar vilka inte omfattas av kontrollprogrammet.

10§ TillstAndshavaren ska tillse att provning i samband med
aterkommande kontroll enligt 4-6 88 utfors av ett ackrediterade
laboratorium.

118§ Oforstérande provning av reaktortryckkarl och mekaniska
anordningar som tillhér kontrollgrupperna A och B ska utféras med
provningssystem som &r kvalificerade for att upptécka och karaktérisera
samt storleksbestimma de skador som kan upptrdda i aktuell typ av
anordning. Momentet storlekshestdamning behdver dock inte ingd om
reparations- eller utbytesatgarder vidtas vid tecken pa skador utan
foregaende analyser av sakerhetsmarginaler enligt 2 kap. 6 §.

Tillstandshavaren ska tillse att sadan kvalificering ar 6vervakad och
beddémd av ett organ som har oberoende och opartisk stallning, 1&mplig
organisation med nodvandig kompetens for uppgifterna ifraga samt
andamalsenligt  kvalitetssystem. Organet ska vara godkant av
Stralsakerhetsmyndigheten.
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Atgéarder efter terkommande kontroll

12§ Innan en mekanisk anordning far tas i drift efter avstallning for
aterkommande kontroll, eller efter atgarder enligt 4 Kkapitlet, ska
forreglingar som har betydelse for sékerheten i anldggningen vara
kontrollerade sd att dessa &r ratt installda och lasta i enlighet med
anlaggningens forreglingsforteckningar.

4 kap. Bestammelser om reparationer, utbyten, om-
och tillbyggnader

Kvalitetsklassindelning

18  Mekaniska anordningar ska indelas i fem kvalitetsklasser (1-4, 4A)
for styrning av konstruktionskrav och kvalitetssakringsatgarder vid
reparationer samt vid tillverkning och installation av ersittningsanord-
ningar och anordningar som avses att anvandas vid om- eller tillbygg-
nader av anldggningen.

Indelningen i kvalitetsklasser ska bestdmmas med hénsyn till den
betydelse anordningarnas mekaniska integritet har for anldggningens
sékerhet vid alla héndelser till och med handelseklassen osannolika
handelser.

Principerna for indelningen i kvalitetsklasser ska vara sékerhets-
granskade i enlighet med 4 kap. 3 8 SSMFS 2008:1. Innan dessa principer
far tillampas ska de vara anmélda till Stralsakerhetsmyndigheten.

1a8§ Mekaniska anordningar som tillhor nagon av kvalitetsklasserna 1-4
ska, med de undantag som anges i andra stycket, vara konstruerade,
tillverkade, installerade och kontrollerade enligt 4-12 §8.

For konstruktion och tillverkning av sddana tryckbarande anordningar
som tillhor kvalitetsklass 4 och vars brister eller felfunktion inte kan
orsaka utsldpp av radioaktiva &mnen galler Arbetsmiljoverkets
foreskrifter om tryckbdrande anordningar och om enkla tryckkarl® med
beaktande av 4 §.

Reparationer, utbyten m.m.

28  Sprickor och korrosionsangrepp som kan paverka sakerhets-
marginalerna far avlagsnas utan efterféljande reparation av material eller
svetsgods under forutsattning av att

- noédvandiga hallfasthets- och funktionsmassiga marginaler bibehalls,

- trolig orsak till det intréffade har klarlagts,

® Senaste lydelse finns i Arbetsmiljéverkets féreskrifter om tryckbérande anordningar, AFS
1999:4, och foreskrifter om enkla tryckkérl, AFS 1993:41 med &ndringar enligt AFS
2000:39.
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- nodvandiga atgarder har vidtagits for att forhindra att nya skador
uppkommer.

Atgérder som vidtas for att avlagsna sadana skador utan efterfoljande
reparation ska utféras och kontrolleras med metoder som &r kvalificerade
for andamalet. For anordningar tillhorande kvalitetsklasserna 1 och 2 ska
tillstandshavaren tillse att
- kvalificering av bearbetningsmetoder &r dvervakade och beddmda av

ett ackrediterat organ
- bearbetade ytor Kkontrolleras genom oforstérande provning som i

tilldmplig omfattning kvalificerats och beddmts enligt 3 kap. 11 8.

38 Om skadorna har sddan omfattning att nodvandiga héllfasthets-
och funktionsméssiga marginaler inte kan bibehallas ska anordningen
eller anordningsdelen bytas ut eller repareras. Innan reparations- eller
utbytesatgarder péborjas ska den troliga orsak till det intraffade vara
klarlagd och n6dvandiga atgéarder ska ha vidtagits for att forhindra att nya
skador uppkommer.

Reparationer ska utforas enligt reparationsprogram som har
kvalificerats for andamalet och som med tillrackliga marginaler aterstaller
de egenskaper som krdvs for att anordningen ska kunna uppfylla
grundléggande villkor for anvéndning enligt 2 kap. 1 8, forsta stycket.
Tillstdndshavaren ska tillse att kvalificeringen av reparationsprogram &r
overvakad och bedémd av ett ackrediterat organ om reparationsatgarderna
berér anordningar som hanforts till kvalitetsklasserna 1 och 2.

Konstruktion, utférande, tillverkning och installation

48 Vid andringar i en anldggning som berdr mekaniska anordningar

genom

- om- och tillbyggnader,

- sadana utbyten dar den aktuella systemdelens gallande belastningstill-
stand kan paverkas av ersattningsanordningarnas funktion eller
konstruktion,

- utbyten som berdr mer &n en begransad del av ett system,

- atgarder enligt 2 §

ska konstruktionen och utforandet vara baserade pa aktuella

konstruktionsspecifikationer, vilka ska vara sékerhetsgranskade i enlighet

med 4 kap. 3 § i SSMFS 2008:1.

Innan konstruktionsspecifikationerna far tillampas ska de dari inga-
ende konstruktionsforutsattningarna vara anmalda till Stralsakerhets-
myndigheten.

58  Konstruktionen och utformningen ska vara utford enligt vél
beprévade konstruktionslésningar som har visats ge tillrckliga
marginaler for att anordningarna ska kunna uppfylla grundldaggande
villkor for anvéndning enligt 2 kap. 1 §, forsta stycket.



SSMFS 2008:13

Konstruktionslosningarna ska vara anpassade till de underhalls- och
kontrollbehov som kan bli aktuella under den tid anordningarna beréknas
vara i bruk.

68 Anordningar som avses att anvandas vid om- och tillbyggnader
samt anordningsdelar som avses att anvandas vid utbyten och reparationer
enligt 3 § ska vara tillverkade av material med val dokumenterade
egenskaper, nodvandig hallfasthet vid hogsta anvandningstemperatur,
nédvandig slagseghet vid l&gsta anvéandningstemperatur, hdg
aldringshestandighet och god hardighet mot omgivande miljo samt god
svetsharhet i de fall svetsning ska ske.

78  Swvetsning och andra sammanfogningsprocesser ska vara styrda
samt utférda enligt procedurer och av personal vilka ar kvalificerade for
andamalet.

Tillstdndshavaren ska tillse att kvalificeringen av procedurer och av
personal &r évervakad och beddmd av ett ackrediterat organ.

Kontroll vid reparation, konstruktion, tillverkning och installation

88  Material, formvara och svetsforband ska genomga den kontroll

som behovs for att sakerstdlla att det inte kvarstar nagra fel eller

awvikelser i ovrigt som har betydelse for sdkerheten. Kontrollerna ska

utforas enligt ett till aktuell konstruktion, reparations- och

tillverkningsmetodik samt kvalitetsklass anpassat kontrollunderlag. Detta

ska omfatta

- kontrollplaner vilka ska precisera typ och omfattning av kontroll i
olika skeden, vid reparation, vid tillverkning och vid installation i
anlaggningen,

- de instruktioner och procedurbeskrivhingar som behdvs for att styra
utforandet av Kkontroller, ofdrstérande provningar och andra
undersoékningar.

98§ Tillstindshavaren ska tillse att provning i samband med

- tillverkning &r utford av ett ackrediterat laboratorium eller av den
tillverkande organisationen under stickprovsvis dvervakning av ett
ackrediterat organ.

- installation samt reparation av installerade anordningar ar utford av ett
ackrediterat laboratorium.

Provning i samband med tillverkning av material och formvara far
dock vara utford av den tillverkande organisationen om denna tillampar
ett kvalitetssystem, for styrning av provningsverksamheten, vilket &r
certifierat av ett ackrediterat organ.

10 8 Ofdrstérande provning i samband med kontroll enligt 8 § ska vara
utford med antingen
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10

- val beprévade provningssystem, vilka erfarenhetsmassigt har visats
kunna tillforlitligt upptdcka och karaktdrisera de felaktigheter och
awvikelser som reparations-, tillverknings- och installationspro-
cesserna kan ge upphov till, eller

- provningssystem som i tillimplig omfattning kvalificerats och
beddmts enligt 3 kap. 11 8.

Atgéarder efter installation

118 Efter installationen av en mekanisk anordning i anldggningen ska

- det vara kontrollerat att anordningen har monterats enligt géllande
ritningar och flodesscheman samt att utférandet svarar mot
sékerhetsméssiga krav,

- ett driftprov ha genomforts som visar att sékerhetsventiler och annan
sékerhetsutrustning fungerar tillfredsstéllande och att anordningen inte
utsétts for skadliga vibrationer eller andra belastningar, till vilka
hansyn inte tagits vid konstruktionskontrollen.

12 8 Innan anordningen tas i drift ska den ha forsetts med en varaktig
identifieringsmarkning.  Identifieringsmarkningen ska innehélla de
uppgifter som & nddvandiga for att kunna sékerstdlla en unik
identifikation mot konstruktions-, tillverknings- och kontrolldokumenta-
tionen. Sddan dokumentation ska forvaras i enlighet med 8 kap. 1-2 §
SSMFS 2008:1.

5 kap. Bestammelser om kontroll av Overens-
stammelse samt arlig rapportering

18 Vid aterkommande kontroll ska tillstindshavaren tillse att ett

ackrediterat kontrollorgan anlitas som

- granskar underlag enligt 3 kap. 9 8 for kontroll av att omfattning och
inriktining har foljt &ndamalsenliga program baserade pa principer och
metoder vilka har anmalts till Stralsakerhetsmyndigheten, samt att
hansyn har tagits till de beslut som Stréalsakerhetsmyndigheten en har
fattat med anledning av gjorda anmélningar,

- Overvakar avsyningar av anordningar enligt 3 kap. 3 § och funktions-
provningar enligt 7 — 8 §8 samt kontroll av forreglingar enligt 3 kap.
12 §,

- kontrollerar att provningar och andra undersokningar &r utférda enligt
3 kap. 10-11 8§,

- granskar utredningar av forutsattningarna for fortsatt drift med en
skadad anordning for kontroll av att tillréckliga sékerhetsmarginaler,
enligt 2 kap. 6 8, foreligger under den tid anordningen avses att be-
héllas i drift utan att reparations- eller utbytesatgérder vidtas.

Om dessa granskningar, dvervakningar och kontroller visar att stéllda
krav &r uppfyllda utfardar kontrollorganet intyg om Overensstdmmelse
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enligt bestdmmelser i Styrelsens for ackreditering och teknisk kontroll
allméanna foreskrifter for ackrediterade kontrollorgan.®

28 Vid éandringar i en anlaggning enligt 4 kap 4 § eller av dess

driftférhallanden ska tillstindshavaren tillse att ett ackrediterat

kontrollorgan anlitas som granskar konstruktionsspecifikationer och
ovrigt konstruktionsunderlag for kontroll av att

- den anvénda kvalitetsklassindelningen &r baserade pa principer vilka
har anmalts till Stralsakerhetsmyndigheten , och att hansyn har tagits
till de beslut som Stralsiakerhetsmyndigheten en fattat med anledning
av gjorda anmélningar,

- de tillimpade konstruktionsforutsattningarna ar anmélda till
Stralsiakerhetsmyndigheten, och att hansyn har tagits till de beslut som
Stralsakerhetsmyndigheten en fattat med anledning av gjorda
anmaélningar.

Vid andringar, utbyten och andra atgarder som ror mekaniska
anordningar ska tillstindshavaren &ven tillse att ett ackrediterat
kontrollorgan
- granskar belastningsunderlag, hallfasthetsanalyser och 6vrigt underlag

for kontroll av att 4 kap. 1a §, forsta stycket, har uppfyllts.

- genomfor avsyningar under och efter installation samt Overvakar
driftprov enligt 4 kap. 11 § och kontrollerar mérkning enligt 4 kap. 12
8.

Om dessa granskningar, dvervakningar och kontroller visar att stéllda
krav &r uppfyllda utfardar kontrollorganet intyg om Overensstdmmelse
enligt bestdmmelser i Styrelsens for ackreditering och teknisk kontroll
allménna foreskrifter for ackrediterade kontrollorgan.

38§  Vid serietillverkning som sker pa ett styrt satt och enligt underlag
som uppfyller 4 kap. 4-10 88 far tillstandshavaren for anordningar enligt
andra stycket begdra att ett ackrediterat organ, som beddémt den
tillverkande organisationen, utfardar typkontrollintyg istallet for sddana
individuella produktkontrollintyg som ligger till grund for intyg om
dverensstammelse enligt 2 8.
Typkontrollintyg far, med undantag for tryckbarande anordningar
enligt 4 kap. 1 a §, andra stycket, utfardas for féljande anordningar:
- mindre rérdelar, med armatur, till system i kvalitetsklasserna 1-4
- andra mekaniska anordningar till system i kvalitetsklass 3-4
- somlésa och Kkontinuerligt automatsvetsade ror till system i
kvalitetsklasserna 1-4 om roren genomgar allkontroll vid tillverkning,
- upphéngningar till rérledningar.

6 Senaste lydelse finns i Styrelsens for ackreditering och teknisk kontroll allmanna
foreskrifter for ackrediterade kontrollorgan, STAFS 2007:8.

11
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Tillstdndshavaren ska tillse att det ackrediterade organet stickprovsvis
kontrollerar att forutsattningarna for typkontrollintygets giltighet forblir
uppfyllda under den period tillverkning pagar.

48  Tillstandshavaren ska varje ar redovisa en rapport (arsrapport) med
uppgifter om de erfarenheter som vunnits under kalenderaret och de
slutsatser som dragits med anledning av iakttagelser som gjorts vid
avsyningar, overvakningar och aterkommande kontroller och som kan ha
betydelse fér beddmning av sékerheten hos en viss typ av anordning,
konstruktion eller konstruktionsmaterial. Denna rapport ska &ven
innehalla uppgifter om hur wvunna erfarenheter i Gvrigt paverkar
sékerhetsbedémningen av de mekaniska anordningarna och de
kontrollprogram som tilldmpas.

Arsrapporten ska vara Strélsikerhetsmyndigheten tillhanda senast den
1 mars nastkommande &r.

6 kap. Undantag

18§  Stralsikerhetsmyndigheten far medge undantag fran dessa
foreskrifter om sérskilda skal foreligger och om det kan ske utan att syftet
med foreskrifterna asidosatts.

Dessa foreskrifter trader i kraft den 1 februari 2009.

STRALSAKERHETSMYNDIGHETEN

ANN-LOUISE EKSBORG

Lars Skéanberg
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Stralsakerhetsmyndighetens allménna rad om  SSMFS 2008:13
tillampningen av foreskrifterna (SSMFS 2008:13) ggﬁggjgig;fiygggg
om mekaniska anordningar i vissa karntekniska

anlaggningar;
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Stralsakerhetsmyndigheten beslutar foljande allmanna rad.

Till 1 kap. 1 §

Tillampningsbestammelserna i forsta stycket innebar att foljande meka-

niska anordningar inte omfattas av foreskrifterna

- mekaniska delar i k&rnbrénsleknippen,

- behallare som anvands for transport av karnamne och karnavfall,

- mekaniska anordningar som anvénds vid hantering, bearbetning, lag-
ring eller slutlig forvaring av karnavfall, samt sadana behallare som
avses att anvandas for karnavfall.

Till 2kap. 12§

Med forandringar av en anlaggnings driftforhallanden avses i detta sam-
manhang t.ex. effekthdjningar och andra driftdndringar som innebar att en
mekanisk anordning kan komma att utsattas for andra belastnings- eller
miljéférhallanden an de som legat till grund for konstruktionen.

Till 2 kap. 3 §

Med stora belastningsvariationer i en reaktoranlaggning avses dels sadana
kombinationer av laster som i konstruktionsforutsattningarna hanforts till
Level C och D Service Limits enligt definition i ASME I11' paragraph
NCA-2142, dels andra stora belastningar till vilka hansyn inte tagits vid
konstruktion av anordningarna ifraga.

Exempel pa sddana stora belastningar ar s.k. kalla trycksattningar av pri-
marsystemet och vissa typer av tvangsnedblasningar. Denna typ av han-
delser anses vara brister eller avvikelser att hanfora till kategori 1.5 enligt
bilaga 1 SSMFS 2008:1.

! ASME Boiler and pressure vessel code, Section Ill, Rules for construction of nuclear
power plants. The American Society of Mechanical Engineers 1
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Till 2 kap. 4 §

For att undvika allvarlig korrosiv paverkan bor det i anldggningens sy-
stem vara stabila kemiska forhallanden med sa sma halter som mgjligt av
amnen som kan leda till sprickbildning eller annan degradering. Det bor
darfor finnas kemiprogram som utarbetats med hansyn till aktuell system-
uppbyggnad och férekommande material. Dessa program bér foljas upp
noggrant genom l&mplig évervakning och regelbunden provtagning. Upp-
foljningen bor fortlopande dokumenteras.

Miljopéaverkan i form av kemisk rengéring (s.k. dekontaminering) i sam-
band med reparationer och vissa underhalls- och kontrollarbeten bor ag-
nas sérskild uppmérksamhet och noggrann uppféljning for kontroll av att
det inte kvarlamnas &mnen som kan ha skadlig paverkan pa anordningar-
na.

Till 2 kap. 5 §

Kraven pa Klassificering, utredning och rapportering avser dels skador
som behover atgardas enligt 4 kap. 2-3 88, dels skador som leder till utby-
te eller till begransad drifttid eller till kortare intervall mellan aterkom-
mande kontroll av anordningen i fraga.

Rapport om intréffad skada bor innehalla en utforlig beskrivning av han-
delsen med uppgifter om tidpunkt och driftlige da skadan upptackts,
upptacktsatt, skadeutbredning och eventuella konsekvenser av skadan,
anordningens dimensioner, dess materialsammansattning (chargeanalys
eller liknande) och anvand tillverkningsmetodik. Dessutom bor det inga
uppgifter om omgivande miljo samt skademekanism och skadeorsak.

For att kunna klarlagga skadeorsaker pa trovardigt satt bor utredningarna
bl.a. baseras pa resultat fran metallografiska undersokningar av uttagna
materialprov.

Till 2 kap. 6 §

For att kunna bedoma om tillrackliga sakerhetsmarginaler foreligger for
fortsatt drift under viss tid bor med utgangspunkt fran genomford skade-
identifiering och skadekartlaggning noggranna analyser utforas med hén-
syn till bl.a. troliga skademekanismer, eventuella synergieffekter, belast-
ningar enligt aktuella konstruktionsforutséttningar och andra belastningar
som kan forekomma, tillvéxthastigheter i aktuell miljo och osékerheter
vid bestamning av skadeomfattning. Anvénda analysmetoder och férfa-
randen bor vara validerade eller val beprévade och anvanda tillvéxthas-
tigheter samt troskelvarden bor vara baserade pa realistiska och kvalitets-
sékrade data av tillrdcklig omfattning. I de fall det inte finns kvalitetssak-
rade data i den omfattning som behdvs for att kunna dra sékra slutsatser,
t.ex. baserade pa statistiska analyser, bor forsiktiga (konservativa) anta-
ganden goras om tillvaxthastigheter och troskelvarden.
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Tillampning av sékerhetsvérderingssystem som beskrivs i SSM Rapport
2008:012 och sakerhetsvarderingssystem enligt ASME XI* med anvénd-
ning av sakerhetsfaktorer med avseende pa brottseghet anses ge tillrackli-
ga marginaler mot brott.

Med lackage som kan paverka sakerheten avses

- lackage i en anldggnings primdrsystem

- lackage som kan medfdra spridning av radioaktiva &mnen, eller ge
upphov till straldoser, inom och utanfér anlaggningen, utéver vad som
ar tillatet

- lackage som kan ge upphov till ohélsa och olycksfall i Gvrigt.

Med andra brister som kan paverka sikerheten avses t.ex. skador som kan
minska anlaggningens talighet mot handelser eller forhallanden som kan
paverka barriarernas eller djupforsvarets sakerhetsfunktioner. Vid sadan
bedémning av inverkan pa anlaggningens talighet bor bade deterministis-
ka och probabilistiska analyser anvandas.

Till 2 kap.7 §

Med ackreditering for uppgifterna ifraga avses att organen har ackredite-
rats enligt tillampliga foreskrifter meddelade av Styrelsen for ackredite-
ring och teknisk kontroll och for de specifika certifierings-, kontroll- och
provningsuppgifter som foljer av dessa foreskrifter (2008:13). Detta inne-
bar bl.a. att kontrollorgan som utfér dverensstammelsebedémningar enligt

5 kap. 1-2 88 behover vara ackrediterade for hel s.k. kategori 14,

Med motsvarande bestammelser avses att

- certifieringsorgan har ackrediterats for uppgifterna i fraga enligt be-
stammelser som motsvarar kraven i standarden EN 45012° (kvalitets-
system) eller SS-EN ISO/IEC 17024° (personal) och av ett ackredite-
ringsorgan som uppfyller och tilldmpar bestdmmelser motsvarande
kraven i standarden 1SO/IEC 17011’

2 A Combined Deterministic and Probabilistic Procedure for Safety Assessment of Compo-
nents with Cracks — Handbook. SSM Rapport 2008:1.

® ASME Boiler and pressure vessel code, Section XI, Rules for inservice inspection of
nuclear power plant components. The American Society of Mechanical Engineers.

4 Kategoriindelningen framgér av Styrelsens fér ackreditering och teknisk kontroll sarskilda
foreskrifter for ackrediterade kontrollorgan Typ A (besiktningsorgan) foér kontroll av tryck-
barande anordningar m.m. Senaste lydelse i STAFS 1999:4.

® Certifieringsorgan — Allmanna krav vid certifiering av kvalitetssystem (ISO/IEC Guide
62:1996). SS-EN 45012. Standardiseringen i Sverige 1998.

® Bedémning av 6verensstimmelse — Allméanna krav p& organ som certifierar personer. SS-
EN ISO/IEC 17024. Utgéava 1. SIS 2003.

" Bedémning av 6verensstimmelse — Allmanna krav p& ackrediteringsorgan som ackredite-
rar organ for bedémning av dverensstimmelse. SS-EN ISO/IEC 17011:2005. Utgava 1. SIS
2005.
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- kontrollorgan ar ackrediterade for uppgifterna ifraga enligt bestam-
melser som motsvarar kraven i standarden SS-EN 1SO/IEC 17020%0ch
av ett ackrediteringsorgan som uppfyller och tillampar bestdammelser
motsvarande kraven i standarden ISO/IEC TR 17011.

- laboratorier ar ackrediterade for uppgifterna ifraga enligt bestaimmel-
ser som motsvarar kraven i standarden SS-EN ISO/IEC 17025° och av
ett ackrediteringsorgan som uppfyller och tillampar bestammelser
motsvarande kraven i standarden ISO/IEC 17011.

Till 3 kap. 1§

| reaktoranlédggningar ar det framst de relativa riskerna for kérnbransle-
skador och riskerna for utslapp av radioaktiva &mnen som bor beaktas vid
kontrollgruppsindelning. | anldggningar for tillverkning av urankutsar och
karnbransleknippen och i anldggningar for lagring eller annan hantering
av anvant kérnbransle &r det framst de relativa riskerna for utslapp av
radioaktiva dmnen och oavsiktlig kedjereaktion (kriticitet) som bor beak-
tas vid kontrollgruppsindelning.

De relativa riskerna kan uppskattas med hjélp av kvantitativa eller kvalita-
tiva metoder, eller kombinationer av sadana metoder. Oberoende av vilka
metoder, eller kombinationer darav, som anvéands bor

- bade direkta och indirekta konsekvenser av brott och lackage till foljd
av sprickbildning eller annan degradering beaktas,

- alla kédnda skademekanismer, och eventuella synergieffekter, beaktas
pa ett systematiskt satt med hansyn till forekommande belastningar
och miljoer i forhallande till konstruktiv utformning, dimensionering
och materialegenskaper hos berdrda anordningar.

Anvénds enkla kvalitativa metoder for kontrollgruppsindelning bor for-
siktiga (konservativa) och vél underbyggda antaganden tillampas om
skadebendgenheten hos berdrda anordningar och méjliga konsekvenser av
sddana skador. Anvinds kvantitativa metoder bor dari tillampade analys-
modeller vara validerade och ingangsdata kvalitetssakrade. Vidare bor
modellernas mojligheter och begrénsningar vara dokumenterade vad
avser formagan att pa ett tillrackligt detaljerat satt kunna beskriva skade-
utveckling och skadekonsekvenser. Dessutom bor effekterna av osékerhe-
ter i modeller och i ingdngsdata studeras genom kénslighetsanalyser.

For tryck- och temperaturavsékringsutrustning samt roérelseddmpare kan
en forenklad kontrollgruppsindelning tillampas som enbart utgar fran
konsekvenserna av felfunktion.

8 General criteria for the operation of various types of bodies performing inspection.ISO/IEC
17020. First edition. ISI/IEC 2005.

® Allmanna kompetenskrav for provnings- och kalibreringslaboratorier (ISO/IEC
17025:1999). Utgava 1. Standardiseringen i Sverige.
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Vid arlig 6versyn av kontrollgruppsindelningen bor hansyn tas till bl.a.
skador observerade i den egna anlaggningen, skador observerade i andra
liknande anléaggningar, &ndringar av anldggningsutformningen eller av
dess driftbetingelser samt till forskningsresultat, utvecklingen av riskvar-
derings- och riskanalysmodellerna, och inom kontroll- och provningsom-
radet i Gvrigt.

Till 3 kap. 3§

Anordningar i utrymmen som ar atkomliga under drift bor normalt avsy-
nas fortldpande medan 6vriga anordningar bor avsynas i samband med
revisionsavstallningar. Vid sddan avsyning bor sarskild uppméarksamhet
agnas anordningar som kan ha paverkats ogynnsamt av vibrationer, vat-
tenslag, lackage i omgivande miljo, tillfalliga kemiska forandringar av
inre eller yttre miljo samt andra stérningar som har registrerats under
driftperioden.

| en reaktoranlédggning bor avsyningen dven omfatta rérbrottsforankringar
och rorstéd samt mekaniska anordningar som har betydelse for en reaktor-
inneslutnings sékra funktion. Exempel pa sadana mekaniska anordningar
och som regelbundet behéver avsynas och undersokas &r kupoler, slussar,
genomforingar och nedblasningsror samt atkomliga spannkablar och
tatplatar. ASME XI, Subsection IWE och IWL samt Regulatory Guide
1.35" kan utgora vagledning for den avsyning och de andra undersok-
ningar, forutom integrala tathetsprov, som behdver goéras av saddana me-
kaniska anordningar.

I de fall en anordning kan ha paverkats ogynnsamt av driftstorningar eller
andra omstandigheter bor avsyningen kompletteras med provningar enligt
3 kap. 9-10 88.

Sadana mekaniska anordningar i kontrollgrupperna A och B samt sadana
mekaniska anordningar som ingér i reaktorinneslutningar som inte &r
atkomliga for avsyning eller aterkommande kontroll, bor dvervakas pé
lampligt satt for kontroll att det inte uppkommer otatheter till foljd av
sprickbildning eller annan degradering som kan leda till brott eller annan
forsamring av sakerhetsnivan. Om snabb och tillforlitlig identifiering av
sma lackagefloden inte kan sékerstéllas genom de lackage6vervaknings-
metoder som normalt anvénds kan det vara nodvéndigt att komplettera
dessa med andra metoder som mojliggér mer noggrann évervakning av
avgransade systemdelar.

Anordningar som bedéms kunna utséttas for skadliga vibrationslaster bor
overvakas pa lampligt sitt for kontroll att dessa laster inte nar sadana
nivaer att det finns risk for initiering av snabb utmattningstillvaxt.

1% Regulatory Guide 1.35 — Inservice inspection of ungrouted tendons in prestressed concrete
containments. US Nuclear Regulatory Commission. July 1990.
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Till 3 kap 4-58

Hur stor del av varje anordning eller anordningsdel som behéver genomga
kontroll bor s& Iangt méjligt och rimligt vara anpassat till de skadetyper
som kan upptrada med hansyn till bakomliggande mekanismer. Eftersom
syftet med de aterkommande kontrollerna &r att i tid upptacka bade skador
som kan forvantas forekomma och mer ovéntade skador bdr dock kon-
trollomfattningen vara val tilltagen.

Till 3 kap 58

Merparten av de anordningar och anordningsdelar som hénforts till kon-
trollgrupp A bor genomga aterkommande kontroll. F6r anordningar och
anordningsdelar som hénforts till kontrollgrupp B kan en vél avvégd
stickprovsmassig kontroll vara tillrdcklig. Denna stickprovskontroll bor
frémst inriktas mot anordningar och anordningsdelar dar det finns forut-
séttningar for uppkomst av skador till foljd av kanda mekanismer. | de fall
dar det inte finns sddana forutsattningar och dar kontroll motiveras av
djupférsvarsskal bor stickprovens storlek vara minst 10% av aktuella
anordningar. Stickproven bor da, om inte sarskilda skal foreligger, vara
slumpmassiga. | anlaggningsdelar med manga identiska anordningar (t.ex.
skruvar, muttrar, stag) som hénforts till kontrollgrupp B och dér det finns
forutséttningar for uppkomst av generiska skador som sammantagna kan
leda till allvarliga konsekvenser bor stickprovens storlek bestimmas med
statistiska metoder sa att forekomst av sadana skador kan upptackas med
hdg sannolikhet.

Vid urval for kontroll bor &ven hénsyn tas till anordningar dér skador kan
ge upphov till allvarliga konsekvenser, oavsett uppskattad riskniva. Vida-
re bor hansyn tas till omraden som &r sarskilt riskdominanta (s.k.
riskutstickare) sa att dessa inte snedvrider provningsurvalet. Dessutom
bér hénsyn tas till anordningar som vid analys visats ha relativt hoga
sannolikheter for lackage- eller brott som kan leda till personskador eller
forsémringar av anlaggningens djupforsvar.

Forandringar av urval och kontrollprogram bor ske sa att de leder till
minskad risk, eller sa att minst samma riskniva som tidigare upprétthalls.

For att fa sakerhetsmassigt vél anpassade kontrollprogram bor intervallen

mellan de aterkommande kontrollerna utga fran

- de olika anordningarnas skadebenégenhet,

- mojlig skadeutveckling och skadetalighet under de belastningar som
kan forekomma,

- skadekonsekvenser, och

- hur effektivt kontrollerna kan genomféras med oférstérande prov-
ningssystem som kvalificerats enligt 3 kap. 10 8.
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Till 3 kap. 6 §

Provningarna bor utforas pa ett styrt och enhetligt sétt for att det ska vara
mojligt att kunna jamféra resultat mellan olika provningstillfallen och
mellan reaktorer av samma typ. Exempel pa provningsforfarande som
befunnits lampligt finns i standarden ASTM E 185-82'. Exempel pé
metoder som befunnits lampliga for utvérdering av neutronfluenser finns i
Regulatory Guide DG-1025",

Vid utvérdering av provningsresultat &r det viktigt att hansyn tas till saval
materialets sammansattning och dess ursprungliga mekaniska egenskaper
som beréknad neutronfluens vid slutet av drifttiden (s.k. EOL-fluens).

Till 3 kap. 7 §

| aterkommande funktionskontroll av mekanisk tryckavsakningsutrust-
ning ingar kontroll av att 6ppningstrycken inte Gverstiger anordningarnas
hogsta tillatna tryck samt kontroll av att ventilerna efter stangning forblir
tata vid drifttrycken. Dessutom ingar kontroll av att balgar ar tata samt att
utrustningen ar markt med korrekt 6ppningstryck.

Som framgar av allménna rad till 5 kap. 3 § SSMFS 2008:1 bor funk-
tionskontroll avspegla de forhallanden som forvantas rada da sakerhets-
funktionen behdvs. Detta innebér bl.a. att funktionskontroll av mekanisk
tryckavsékningsutrustning normalt bor ske med aktuellt driftmedium och
drifttemperatur. Om detta inte &r mojligt eller rimligt bor val underbyggda
korrelationsfaktorer tillampas.

Efter genomford funktionskontroll med godtagbart resultat &r det ofta
nodvandigt att plombera utrustningen sa att gjorda instaliningar inte obe-
horigt kan &ndras.

Program for aterkommande funktionskontroll av dvriga tryck- och tempe-
raturavsakringsutrustningar bor baseras pa sddana systematiska analyser,
av de fel och avvikelser som kan uppsta under drift, som avses i Tryck-
kérlsstgndardiseringens anvisningar for icke-mekanisk sékerhetsutrust-
ningar->.

Till 3 kap. 8 §

Aterkommande funktionskontroll av mekaniska och hydrauliska rorelse-
dampare bor normalt omfatta kontroll av att

! Standard practice for conducting surveillance tests for light-water cooled nuclear power
reactor vessel. E 185-82. American Society for Testing and Materials.

12 Calculation and dosimetry methods for determining pressure vessel neutron fluence.
Regulatory guide DG-1025. US Nuclear Regulatorty Commission.

8 Anvisningar for icke mekaniska sakerhetsutrustningar, AIS 1991. Tryckkarlsstandardiser-
ingen.
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- aktivering sker inom géllande gransvarden for hastighet eller accelera-
tion i drag- och kompressionsriktningen,

- avluftningshastighet eller frikopplingsgranser ligger inom géllande
gransvdrden i drag- och kompressionsriktningen.

Aterkommande funktionskontroll av mekaniska rérelseddmpare bor dess-
utom omfatta kontroll av att den kraft som ger kolven fri rorelse i drag-
och kompressionsrikiningen inte overstiger géllande gransvarden for
dragkrafter.

Intervallen mellan de aterkommande kontrollerna bor baseras pa dels
systematiska analyser av de fel och avvikelser som kan uppkomma, dels
resultat fran tidigare funktionsprovningar av liknande dampare. Nyinstal-
lerade ddmpare bor normalt genomga en forsta aterkommande funktions-
provning tre &r efter det att de har tagits i drift.

Till 3 kap. 11 8

Med ofdrstérande provningssystem avses utrustning och personal samt de
procedurer med tillhdrande instruktioner som styr utforandet. Kvalifice-
ring av sadana system bor folja principerna som anges i de europeiska
tillsynsmyndigheternas konsensusdokument' om kvalificeringar med
tillampningspreciseringar® framtagna och dokumenterade av det europe-
iska nétverket for provningskvalificering (ENIQ). Kvalificeringarna bor
normalt avse alla provningsmoment.

Bestammelserna i paragrafens andra stycke anses uppfyllda om det sér-
skilda organet har en sédan stallning och en till den aktuella verksamhe-
tens art anpassad organisation, samlad kompetens och kvalitetssystem
som svarar mot kraven for typ A organ enligt standarden SS-EN ISO/IAC
17020:2005. Personal som overvakar och bedémer kvalificeringar bor
utdver grundlaggande kompetens pé kvalifikationsniva 3 SS-EN473 for
aktuella oforstérande provningsmetoder ha ingédende och dokumenterade
teoretiska kunskaper om saval metoderna som om de faktorer och forhél-
landen vilka kan paverka provningarnas tillforlitlighet, och som darmed
behdver beaktas i kvalificeringssammanhang.

Till 4 kap. 1§

Indelningen i kvalitetsklasser bor ske med utgangspunkt fran principer
som anges i ANSI/ANS-51.1 for sakerhetsklassindelning av anordningar

* Common position of European regulators on qualification of NDT systems for pre- and in-
service inspection of light water reactor components. EUR 16802, Revision 1, 1997.

! ENIQ recommended practice 1-5, EUR 18101/1998, EUR 18100/1998, EUR 18099/1998,
EUR 18685/1999, EUR 18686/1999.

16 Oférstérande provning — Kvalificering och examinering av OFP-personal — Allméanna
principer SS-EN473, utgava 2. SIS 2000.
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till tryckvattenreaktorer och i ANSI/ANS-52.1 for sékerhetsklassindel-
ning av anordningar till kokvattenreaktorer'.

Till 4 kap. 2 §

Kvalificering av bearbetningsmetoder bor omfatta sdval utrustning som
personal. Kvalificeringarna bor utforas pé ett satt som visar att nédvandi-
ga geometriska forhallanden och ytstrukturer kan dstadkommas vilka dels
ar fria fran mikrosprickor och féroreningar, dels majliggor fullgod efter-
foljande provning.

Till 4 kap. 3§

Klarldggande av skadeorsaker ar nodvandigt for att reparationer och utby-
ten ska kunna utforas pa ett riktigt satt.

Ett reparationsprogram bor innehélla beskrivningar av reparationens ut-
formning och utférande, héllfasthetsanalyser, utrustning som ska anvan-
das, tillvigagangssatt och de specifika kvalitetssikringsatgarder som
behover tillampas for att aterstalla de egenskaper som kravs enligt 2 kap.
18.

Kvalificering av reparationssvetsning bor baseras péa procedurkontroll och
svetsarprovning enligt de allmanna raden till 4 kap. 7 & nedan.

Skruvar och muttrar anses inte lampliga att svetsreparera.

Till 4 kap. 4 §

Konstruktionsspecifikationer bor i tillamplig omfattning innehalla uppgif-
ter om anordningarnas funktion, avgransningar mot andra anordningar
och belastningar vid dessa avgrénsningar, konstruktionsforutsattningar
inklusive krav pa tryckavsakringar, inre och yttre milj6, kontroll- och
provningsharhet samt i forekommande fall vilken neutronstralning som
anordningarna kan komma att utséttas for. Vidare bor det ingd uppgifter
om kvalitetsklassning, materialkrav, lista éver standarder och normer som
ligger till grund for konstruktionen, forteckning dver ventiler och forreg-
lingar som under drift ska vara lasta i 6ppet eller stangt lage samt hanvis-
ning till dokument som beskriver kriterier for driftklarhet.

Konstruktionsspecifikationer kan upprattas enligt de riktlinjer som anges i
ASME |11, Appendix B och Appendix J.

" ANS-51.1: American National Standard: Nuclear Safety Criteria for the Design of Sta-
tionary Pressurised Water Reactor Plants. American Nuclear Society, 1983. ANS-52.1:
American National Standard: Nuclear Safety Criteria for the Design of Stationary Boiling
Water Reactor Plants. American Nuclear Society, 1983.
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Konstruktionsspecifikationerna bor dven innehalla analyser av hur &nd-
ringarna paverkar belastningar pa och driftgranser for befintliga anord-
ningar i aktuellt system och anordningar i anslutande system.

Konstruktionsforutsattningarna bor innehalla uppgifter om belastningar
och belastningskombinationer vid alla héndelser till och med handelse-
klassen osannolika_handelser. Dessutom bor det ingd uppgifter om kon-
struktions- och driftsgranser. Indelning i sidana granser kan utga fran de
principer som anges i ASME IIl, paragraph NCA-2142 samt i
ANSI/ANS-52.1 for kokvattenreaktorer och ANSI/ANS-51.1 for tryck-
vattenreaktorer.

Konstruktionsforutsattningar kan dér sa ar lampligt anmélas tillsammans
med anmélan av andringar enligt 4 kap. 5 8 SSMFS 2008:1.

Till 4 kap. 5 §

Exempel pa val beprévade konstruktionslosningar som kan tillimpas for
konstruktion och tillverkning av aktuella tryck- och kraftbdrande meka-
niska anordningar finns i ASME IlI, dar Article NB-3000 kan anvéandas
for anordningar tillhérande kvalitetsklass 1 och Article NC-3000 och ND-
3000 kan anvéndas for anordningar tillhdrande kvalitetsklass 2 respektive
3.

Exempel pa konstruktionslosningar som kan tillampas for konstruktion
och tillverkning av mekanisk tryckavsékringsutrustning till tryckbéarande
anordningar finns i ASME Ill dar Article NB-7000 kan anvandas for
anordningar tillnérande kvalitetsklass 1 och Article NC-7000 och ND-
7000 kan anvandas for anordningar tillhérande kvalitetsklass 2 respektive
3. Exempel pa lampliga standarder som kan tillampas for annan tryck-
och temperaturavsékring ar Tryckkarlsstandardiseringens anvisningar for
icke-mekaniska sékerhetsutrustningar.

Exempel pa konstruktionslosningar som kan tillampas for konstruktion
och tillverkning av sadana anordningar i reaktortryckkarl som har bety-
delse for uppratthallande av hardgeometrin finns i ASME 111 Article NG-
3000.

Det bor observeras att i de fall beprévade konstruktionslésningar saknas
ska konstruktionen enligt 3 kap. 2 § SSMFS 2008:1 ha genomgatt den
utprovning eller utvardering som behdvs med hénsyn till sékerheten.

Det bor observeras att sérskild hédnsyn behdver tas i de fall en anordning
ska anslutas till anlaggningsdelar tillnérande hogre kvalitetsklasser (sa-
som klass 1 och 2). I sadana fall ar det viktigt att anordningar i de lagre
klasserna (sasom klass 3 och 4) ar konstruerade och installerade sa att
brister eller felfunktion hos dessa anordningar inte paverkar sakerhets-
funktionen hos anordningarna i de hogre klasserna (klass 1 och 2).



SSMFS 2008:13

Till 4 kap. 6 §

Exempel pa metalliska material som befunnits lampliga for tillverkning
av aktuella mekaniska anordningar ar sadana som finns fortecknade i
Tryckkérlsstandardiseringens tryckkérls- och roérledningsnormer med
tillhérande materialdatablad och i Svensk Standard (tryckkarlsstal) samt i
ASME 11,

Kolstél, kolmanganstal och mikrolegerade stal som avses att anvandas till
anordningsdelar i reaktortryckkérl eller liknande miljéer med kraftig neu-
tronstralning bor vara tatade och normaliserade.

Rostfria austenitiska stél och nickelbaslegeringar som avses att anvindas
till anordningsdelar i korrosiva miljoer bor ha en materialsammansattning
samt ett varmebehandlings- och bearbetningstillstand som erfarenhets-
massigt visats ha god talighet mot spanningskorrosionsangrepp.

Plastmaterial anses normalt inte lampliga for tillverkning av anordningar
till sddana system eller utrymmen dér de kan utséttas for joniserande
stralning eller dar temperaturen kan forvantas 6verstiga 50°C. | reaktoran-
laggningar bor anordningar tillverkade av plastmaterial begransas till
systemdelar utanfor inneslutningen och dér mediet ar havsvatten eller
totalavsaltat vatten. Material som kan anvandas i sadana system ar de
termoplaster som finns fortecknade i Tryckkérlsstandardiseringens plast-
rérledningsnormer®®, dock under forutsattning att hansyn tas till eventuel-
la effekter av syrediffusivitet och att anordningarna dimensioneras, till-
verkas, installeras och kontrolleras enligt kraven i normerna samt att drift-
tiden begransas med hansyn till materialens langtidshallfasthet.

Till 4 kap. 7 §

Styrning av svetstekniska processer bor ske genom kvalitetssystem som
anpassats till riktlinjerna i europastandarden EN-1SO 3834%°. Kvalifice-
ring av svetspersonal och svetsprocedurer enligt dari aberopade standar-
der bor vara av sadan omfattning och inriktning att de egenskaper som
kravs hos svetsforbanden ifrdga uppnas vid produktionssvetsning. Dess-
utom bor forsvarande omstindigheter som kan forekomma vid installa-
tionssvetsning i anlaggningen beaktas pa ett riktigt sétt vid kvalificering-
arna.

Reparationssvetsning och svetsning av materialkombinationer eller svets-
ning med metoder som inte tacks av dessa standarder bor vara kvalifice-

8 ASME Boiler and pressure vessel code, Section 1, Materials. The American Society of
Mechanical Engineers.

19 plastrérledningsnormer, PRN 1988. Tryckkarlsstandardiseringen.

% Kvalitetskrav for svetsning — smaltsvetsning av metalliska material — Del 2: Omfattande
krav. EN-1SO 3834:2005. Standardiseringen i Sverige.

11
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rade genom motsvarande provningar vilka har anpassats till aktuella
svetsmetoder, material, svetsbetingelser och forhallanden i Gvrigt
Personal som sammanfogar plastrordelar anses kvalificerade for sin upp-
gift om de med godtagbart resultat genomgatt prévning enligt Tryckkarls-
standardiseringens plastrérledningsnormer.

Till 4 kap. 8 §

For att f en sakerhetsmassigt val anpassad kontroll bér de aktuella repa-
rations-, tillverknings- och installationsmomenten systematiskt varderas
med utgangspunkt fran dels vilka felaktigheter och avvikelser fran kvali-
tets- och egenskapskraven som kan uppkomma, dels vilka kontrollforfa-
randen och dvervakningar som behdver tillampas i olika skeden for att
kunna upptacka och atgarda dessa avvikelser. Exempel pa kontroll som
kan behdva utforas av olika anordningsdelar, i olika reparations-, tillverk-
nings och installationsskeden, finns i ASME I1l1, dér Subsection NB efter
nddvandig vérdering och anpassning enligt ovan kan tillampas for anord-
ningar tillhorande kvalitetsklass 1. Subsection NC och ND kan pa mot-
svarande sétt anvandas for anordningar tillhérande kvalitetsklass 2 re-
spektive 3.

Till 4 kap. 9 §

Med formvara avses i detta ssmmanhang normalt plat, stang, balk, valsa-
de och heldragna rér samt obearbetade smiden och gjutgods.

Till 4 kap. 10 §

Med val beprévade oférstérande provningssystem avses i detta samman-

hang sadana

- som &r baserade pa standardiserade forfaranden aberopade i erkanda
produktstandarder, eller liknande regler for kontroll av aktuella anord-
ningstyper och for vilka det stélls likartade kvalitetskrav, och

- som har anvants under lang tid och med dokumenterade erfarenhet av
deras detekterings- och diskrimineringsformaga, och

- vars praktiska tillampning ar preciserad i tekniska instruktioner eller
provningsprocedurer vilka innehaller nodvandiga kalibrerings- och
handhavandebeskrivningar samt tillhérande metod- och teknikbasera-
de acceptansstandarder.

Till 4 kap. 11 8

Med annan sékerhetsutrustning for tryckbarande anordningar avses fol-

jande slag av utrustning avsedd att skydda tryckbérande anordningar mot

overskridande av tillatna granser:

- sprangbleck, brytstanger, styrda tryckbegrénsningssystem och annan
utrustning for direkt begrénsning av tryck

- brytare, som styrs av tryck, temperatur eller fluidniva, mat-, kontroll-
och regleranordningar samt annan begransningsutrustning som aktive-
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rar korrigeringsorgan eller ombesorjer avstdngning eller avstdngning
och spérrning

Till 5 kap. 3 §

Med mindre rordelar avses i detta sammanhang rér med nominell diame-
ter DN50. Med armatur avses ventiler, pumpar och kopplingar. Med styrd
serietillverkning avses I6pande tillverkning, med fullstdndig kvalitetssak-
ring, av

- flera anordningar av samma typ och under en viss period, och

- enligt en gemensam konstruktion, och

- med samma tillverkningsmetoder och med samma kontrollunderlag.

Kvalitetssakringen bor i tillampliga delar uppfylla IAEA:s normer och
riktlinjer for kvalitetssakring av sakerheten i kdrnkraftanldggningar och

andra kérntekniska anlz'iggningar21

Med allkontroll avses i detta sammanhang att varje producerad enhet
genomgar kontroll enligt ett detaljerat och anpassat kontrollunderlaget
som uppfyller bestimmelserna i 4 kap. 9 § och pé ett satt som uppfyller
bestdmmelserna i 4 kap. 10 8.

Till 5 kap. 4 §

Uppgifter som bor inga i arsrapporten, forutom en samlad redovisning av

vunna erfarenheter och dragna slutsatser, & sammanfattande beskrivning-

ar av

- skador som har observerats under aret och de atgarder som vidtagits
med anledning av dessa observationer

- resultat fran uppfoljande kontroll av sddana skador som har kunnat
lamnas utan reparationsatgarder enligt 2 kap. 5 §

- de forandringar av kontrollprogrammen som har gjorts vid den arliga
dversynen enligt det allmanna radet till 3 kap. 1 8

- Ovriga iakttagelser eller erfarenheter som kan paverka sikerhetsbe-
domningen av forekommande anordningstyper och anvanda konstruk-
tionsmaterial.

Denna éarliga rapportering kan avges separat eller ingé i rapporteringen
enligt 7 kap. 3 8 SSMFS 2008:1.

Dessa allmanna rad borjar galla den 1 februari 2009.

STRALSAKERHETSMYNDIGHETEN

ANN-LOUISE EKSBORG

Lars Skanberg

! Senaste utgédva: IAEA Safety series No. 50-C/SG-Q. International Atomic Energy
Agency. 1996
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