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om mekaniska anordningar i vissa karntekniska

anlaggningar

Beslutade den 9 februari 2022.

Strélsikerhetsmyndigheten beslutar att de allmanna raden om tillamp-
ningen av 2 kap. 3, 5 och 7 8§, 3 kap. 3, 6, 7 och 11 §§ samt 4 kap. 4 och
7 8§ Strélsakerhetsmyndighetens foreskrifter (SSMFS 2008:13) om mek-
aniska anordningar i vissa karntekniska anldggningar ska ha foljande lyd-
else.

Till 2kap. 3 §

Med stora belastningsvariationer i en reaktoranlidggning avses dels sédana
kombinationer av laster som i konstruktionsforutsattningarna hanforts till
Level C och D Service Limits enligt definition i ASME 11 paragraph
NCA-2142, dels andra stora belastningar till vilka hénsyn inte tagits vid
konstruktion av anordningarna ifraga.

Exempel pd sadana stora belastningar ar s.k. kalla trycksattningar av
primarsystemet och vissa typer av tvangsnedblasningar. Denna typ av
héndelser anses vara brister eller avvikelser att hanfora till kategori 1 enligt
avsnitt 1.1 punkt 7 i bilaga 1 till Stralsakerhetsmyndighetens foreskrifter
(SSMFS 2021:6) om drift av k&rnkraftsreaktorer.

Till 2kap. 5§

Kraven pa Klassificering, utredning och rapportering avser dels skador som
behover atgardas enligt 4 kap. 2—3 88, dels skador som leder till utbyte eller
till begransad drifttid eller till kortare intervall mellan aterkommande
kontroll av anordningen i fraga.

Rapport om intraffad skada bor innehalla en utforlig beskrivning av hand-
elsen med uppgifter om tidpunkt och driftlige da skadan upptackts, upp-
tacktsatt, skadeutbredning och eventuella konsekvenser av skadan, anord-
ningens dimensioner, dess materialsammansattning (chargeanalys eller

! ASME Boiler and pressure vessel code, Section 111, Rules for construction of nuclear power
plants. The American Society of Mechanical Engineers 1



SSMFS 2022:6

liknande) och anvand tillverkningsmetodik. Dessutom bor det ingd upp-
gifter om omgivande miljé samt skademekanism och skadeorsak.

For att kunna klarlagga skadeorsaker pa trovardigt satt bor utredningarna
bl.a. baseras pa resultat fran metallografiska undersokningar av uttagna
materialprov.

| avvaktan pé att det finns foreskrifter som ersatter dessa, bor rapportering
av skador for karnkraftsreaktorer till dess att reaktorn ar permanent av-
stangd och allt karnamne i form av anvént karnbréansle har avlagsnats fran
reaktorn ske enligt sddana rutiner som gallde innan Stralsakerhetsmyndig-
hetens foreskrifter (SSMFS 2021:6) om drift av k&rnkraftsreaktorer tradde
i kraft.

Till 2kap. 7 §

Med ackreditering for uppgifterna ifrdga avses att organen har ackredit-
erats av Styrelsen for ackreditering och teknisk kontroll eller annat nation-
ellt ackrediteringsorgan inom Europeiska unionen for de specifika certifi-
erings-, kontroll- och provningsuppgifter som foljer av dessa foreskrifter
(SSMFS 2008:13). Detta innebdr bl.a. att kontrollorgan som utfor éverens-
stdimmelsebeddmningar enligt 5 kap. 1 och 2 88 ar ackrediterade for alla de
uppgifter som berérs i beddmningarna.

Med motsvarande bestdmmelser avses att

— certifieringsorgan har ackrediterats for uppgifterna i fraga enligt be-
stdimmelser som motsvarar kraven i standarden SS-EN ISO/IEC 17021-
1:2015? (ledningssystem) eller SS-EN 1SO/IEC 17024:2012% (personal)
och av ett ackrediteringsorgan som uppfyller och tillampar bestdmmelser
motsvarande kraven i standarden SS-EN ISO/IEC 17011:2018%.

— kontrollorgan &r ackrediterade for uppgifterna i fraga enligt bestam-
melser som motsvarar kraven i standarden SS-EN ISO/IEC 17020:2012° och
av ett ackrediteringsorgan som uppfyller och tillampar bestdmmelser mot-
svarande kraven i standarden SS-EN ISO/IEC 17011:2018.

— laboratorier ar ackrediterade for uppgifterna ifrdga enligt bestam-
melser som motsvarar kraven i standarden SS-EN ISO/IEC 17025:20176
och av ett ackrediteringsorgan som uppfyller och tillampar bestdmmelser
motsvarande kraven i standarden SS-EN ISO/IEC 17011:2018.

2 Bedémning av dverensstimmelse — Krav pa organ som reviderar och certifierar lednings-
system. SS-EN ISO/IEC 17021-1:2015.

3 Bedémning av Gverensstammelse — Allménna krav pad organ som certifierar personer. SS-
EN ISO/IEC 17024:2012.

4 Bedémning av dverensstaimmelse — Allmanna krav pa ackrediteringsorgan som ackrediterar
organ for beddmning av éverensstammelse. SS-EN ISO/IEC 17011:2018.

® Bedémning av Gverensstammelse — Krav pa verksamhet inom olika typer av kontrollorgan.
SS-EN ISO/IEC 17020:2012.

& Allmanna kompetenskrav for provnings- och kalibreringslaboratorier. SS-EN ISO/IEC
17025:2017.
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Till 3kap. 3 8

Anordningar i utrymmen som ar atkomliga under drift bor normalt avsynas
fortlépande medan 6vriga anordningar bér avsynas i samband med revi-
sionsavstéllningar. Vid sddan avsyning bor sérskild uppmarksamhet dgnas
anordningar som kan ha péverkats ogynnsamt av vibrationer, vattenslag,
lackage i omgivande milj6, tillfalliga kemiska forandringar av inre eller
yttre miljé samt andra stérningar som har registrerats under driftperioden.

I en reaktoranldggning bor avsyningen &ven omfatta rérbrottsforankringar
och rorstéd samt mekaniska anordningar som har betydelse for en reaktor-
inneslutnings sdkra funktion. Exempel pa sadana mekaniska anordningar
och som regelbundet behdver avsynas och undersékas ar kupoler, slussar,
genomforingar och nedblasningsrér samt atkomliga spannkablar och tat-
platar. ASME XI, Subsection IWE och IWL kan utgora vagledning for den
avsyning och de andra undersokningar, forutom integrala tathetsprov, som
behover goras av sddana mekaniska anordningar.

I de fall en anordning kan ha péverkats ogynnsamt av driftstérningar eller
andra omsténdigheter bor avsyningen kompletteras med provningar enligt
3 kap. 9 och 10 88.

Sadana mekaniska anordningar i kontrollgrupperna A och B samt sadana
mekaniska anordningar som ingar i reaktorinneslutningar som inte ar at-
komliga for avsyning eller aterkommande kontroll, bor dvervakas pa lamp-
ligt satt for kontroll att det inte uppkommer otétheter till féljd av sprick-
bildning eller annan degradering som kan leda till brott eller annan for-
samring av sakerhetsnivan. Om snabb och tillforlitlig identifiering av smé
lackagefloden inte kan sékerstéllas genom de lackagedvervakningsmetoder
som normalt anvands kan det vara nddvandigt att komplettera dessa med
andra metoder som mojliggér mer noggrann dvervakning av avgransade
systemdelar.

Anordningar som beddms kunna utséttas for skadliga vibrationslaster bor
dvervakas pa lampligt satt for kontroll att dessa laster inte nar sddana nivaer
att det finns risk for initiering av snabb utmattningstillvéxt.

Till 3kap. 6 8

Provningarna bor utforas pa ett styrt och enhetligt satt for att det ska vara
mojligt att kunna jamféra resultat mellan olika provningstillfallen och
mellan reaktorer av samma typ. Exempel pa provningsforfarande som be-
funnits lampligt finns i standarden ASTM E 185-827. Exempel pa metoder

7 Standard practice for conducting surveillance tests for light-water cooled nuclear power
reactor vessel. E 185-82. American Society for Testing and Materials.



SSMFS 2022:6

som befunnits lampliga for utvéardering av neutronfluenser finns i
Regulatory Guide 1.1908.

Vid utvéardering av provningsresultat ar det viktigt att hansyn tas till saval
materialets sammanséttning och dess ursprungliga mekaniska egenskaper
som beréknad neutronfluens vid slutet av drifttiden (s.k. EOL-fluens).

Till 3kap. 7 §

| aterkommande funktionskontroll av mekanisk tryckavsakringsutrustning
ingar kontroll av att 6ppningstrycken inte dverstiger anordningarnas hogsta
tillatna tryck samt kontroll av att ventilerna efter stangning forblir tata vid
drifttrycken. Dessutom ingar kontroll av att balgar ar tata samt att utrust-
ningen ar mérkt med korrekt dppningstryck.

Som framgar av allmédnna rad till 5 kap. 3 § SSMFS 2008:1 bor funktions-
kontroll avspegla de forhallanden som forvéntas rada da sakerhetsfunk-
tionen behdvs. Detta innebér bl.a. att funktionskontroll av mekanisk tryck-
avsakringsutrustning normalt bor ske med aktuellt driftmedium och drift-
temperatur. Om detta inte & mojligt eller rimligt bor vél underbyggda
korrelationsfaktorer tillampas.

Efter genomford funktionskontroll med godtagbart resultat ar det ofta néd-
vandigt att plombera utrustningen s att gjorda installningar inte obehérigt
kan &ndras.

Program for aterkommande funktionskontroll av Gvriga tryck- och
temperaturavsakringsutrustningar bor baseras pa sddana systematiska
analyser, av de fel och avvikelser som kan uppsta under drift, som avses i
Tryckkérlsstandardiseringens anvisningar for icke-mekaniska sékerhets-
utrustningar®.

Till 3kap. 11 §

Med ofdrstérande provningssystem avses utrustning och personal samt de
procedurer med tillhdrande instruktioner som styr utférandet. Kvalificering
av sadana system bor folja principerna som anges i de europeiska tillsyns-
myndigheternas konsensusdokument® om kvalificeringar med tillamp-
ningspreciseringar! framtagna och dokumenterade av det europeiska nét-
verket for provningskvalificering (ENIQ). Kvalificeringarna bor normalt
avse alla provningsmoment.

8 Calculation and dosimetry methods for determining pressure vessel neutron fluence.
Regulatory Guide RG 1.190. US Nuclear Regulatorty Commission 2001.

° Anvisningar for icke-mekaniska sikerhetsutrustningar, AIS 1991. Tryckkarlsstandard-
iseringen.

10 Common position of European regulators on qualification of NDT systems for pre- and in-
service inspection of light water reactor components. EUR 16802, Revision 1, 1997.

1 European Methodology for Qualification of Non-Destructive Testing. ENIQ Report No. 61.
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Kraven i bestdmmelsens andra stycke anses uppfyllda om det sarskilda
organet har en sadan stallning och en till den aktuella verksamhetens art
anpassad organisation, samlad kompetens och kvalitetssystem som svarar
mot kraven for typ A organ enligt standarden SS-EN ISO/IAC 17020:2012.
Personal som &vervakar och beddémer kvalificeringar boér utéver grund-
laggande kompetens pd kvalifikationsniva 3 enligt 1SO 9712-2012%2 for
aktuella oférstérande provningsmetoder ha ingdende och dokumenterade
teoretiska kunskaper om saval metoderna som om de faktorer och for-
héllanden vilka kan paverka provningarnas tillforlitlighet, och som darmed
behdver beaktas i kvalificeringssammanhang.

Till 4 kap. 4 §

Konstruktionsspecifikationer bor i tillamplig omfattning innehélla upp-
gifter om anordningarnas funktion, avgransningar mot andra anordningar
och belastningar vid dessa avgransningar, konstruktionsforutsattningar
inklusive krav pa tryckavsékringar, inre och yttre miljo, kontroll- och prov-
ningsbarhet samt i forekommande fall vilken neutronstralning som anord-
ningarna kan komma att utsattas for. Vidare bor det ingd uppgifter om
kvalitetsklassning, materialkrav, lista Over standarder och normer som
ligger till grund for konstruktionen, forteckning over ventiler och for-
reglingar som da systemet ar i drift ska vara lasta i dppet eller stangt lage
samt hanvisning till dokument som beskriver kriterier for driftklarhet.

Konstruktionsspecifikationer kan upprattas enligt de riktlinjer som anges i
ASME 111, NCA-3252 och Appendix B.

Konstruktionsspecifikationerna bér dven innehalla analyser av hur dndring-
arna paverkar belastningar pa och driftgranser for befintliga anordningar i
aktuellt system och anordningar i anslutande system.

Konstruktionsforutsattningarna bor innehalla uppgifter om belastningar
och belastningskombinationer vid alla handelser till och med hé&ndelse-
klassen osannolika handelser. Dessutom bor det ingd uppgifter om kon-
struktions- och driftsgranser. Indelning i sddana granser kan utga fran de
principer som anges i ASME Il1, paragraph NCA-2142 samt i ANSI/ANS-
52.1 for kokvattenreaktorer och ANSI/JANS-51.1 for tryckvattenreaktorer.

Konstruktionsforutsattningar kan dar sd ar lampligt anmalas tillsammans
med anmaélan av andringar enligt 4 kap. 5 8 SSMFS 2008:1.

12 Oférstorande provning — Kvalificering och examinering av OFP-personal. 1SO 9712-2012.
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Till 4 kap. 7 §

Styrning av svetstekniska processer bor ske genom kvalitetssystem som
anpassats till riktlinjerna i europastandarden SS-EN 1SO 3834:2021%,
Kvalificering av svetspersonal och svetsprocedurer enligt dari beropade
standarder bor vara av sddan omfattning och inriktning att de egenskaper
som krévs hos svetsforbanden ifrdga uppnas vid produktionssvetsning.
Dessutom bor forsvarande omstandigheter som kan férekomma vid
installationssvetsning i anlaggningen beaktas pa ett riktigt satt vid kvalific-
eringarna.

Reparationssvetsning och svetsning av materialkombinationer eller svets-
ning med metoder som inte tdcks av dessa standarder bor vara kvalificerade
genom motsvarande provningar vilka har anpassats till aktuella svets-
metoder, material, svetsbetingelser och forhallanden i dvrigt.

Personal som sammanfogar plastrordelar anses kvalificerade for sin uppgift
om de med godtagbart resultat genomgatt provning enligt Tryckkarls-
standardiseringens plastrorledningsnormer.

Dessa allménna rad borjar gélla den 1 mars 2022.

STRALSAKERHETSMYNDIGHETEN

NINA CROMNIER

UIf Yngvesson

8 Kvalitetskrav for svetsning — smaltsvetsning av metalliska material — Del 2: Omfattande
krav. SS EN ISO 3834:2021.
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